D.Avisans, [.Boiko (zinatniska vaditaja)
AIZSARGGAZES MAG METINASANA

Miisdienas metinaSana ienem ievérojamu vietu metalapstrades procesa. Mehanizéta
metinasana ar kiistoSu elektrodu aktivas aizsarggazes vide MAG metinaSana (M — metal, A —
active, G — gas) ir viena no visizplatitakajam un atrakajam oglekla te€raudu savienoSanas
metodém.

att. MAG procesa principiala shéma: 1 — elektriskais loks; 2 — stieple; 3 — sametinamais
metals; 4 — aizsarggaze; 5 — slidkontakts

MAG metinasana ka aizsarggazi izmanto oglskabo gazi un argona maisijumus. Oglskaba
gazes (CO,) priekSrociba ir tas zema cena. Tomér tam seko vairaki $is gazes lietoSanas
trokumi:

1) Metinasanas atrums ir mazaks (nav iesp&ja iegiit metala striiklveida parnesi);
2) MetinaSanas parametri ir grutak kontrolgjami;
3) Rodas vairak defektu (poru, metala §lakatu u.c.).

Sobrid vislabakais rezultats oglekla teérauda metinasana tiek panakts ar dazadiem argona (Ar)
maisijumiem: Ar ar CO, (5...25%) un ar1 ar O, (5...10%). Lai precizi piemekletu pareizu
maistjumu ir janosaka elektriska loka veidu, ar kadu tiks veikts metinasanas process. Vieni no
elektriska loka veidu eksist€Sanas nosacijumiem ir $adi:

1) Isais loks — Ar+15...25% COy;
2) Garais loks —Ar+5..20% COy;
3) Pulsgjosais loks — Ar + max. 15% CO..

Izmantojot Ar maisjjumus ir iesp&jam palielinat metinaSanas atrumu lidz pat 30%
salidzinajuma ar MAG procesu CO; vidg, 11dz ar to sametinatas Suves viena metra paSizmaksu
ir iesp&jams samazinat par 15 lidz 20 %.

Nertisosa terauda MAG metinaSanas procesa tiek izmantoti Ar maisijumi ar mazu CO,
piedevu (2...4%) vai ar Ar un O, maisijumu (1...2%). Skabekla Itmenis virs 2% un oglekla
dioksida ltmenis virs 4% palielina oksidaciju, kas palielina iesp&ju metinajuma Suvé veidoties
korozijai. Lai palielinatu produktivitati (metinasanas atrumu) un metinajuma kvalitati, argona
maisijumiem pievieno héliju (He).

Visu aizsarggazu maisijumu péc to iedarbibas uz metalu metinasanas procesa (oksid€josas,
reducgjosas, inertas) tiek iedalitas grupas saskana ar standartu LVS EN ISO 14175.



