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Kopsavilkums. Darba merkis ir papildfunkciju pievienoSana
kokvilnas materialiem, ko var sasniegt uzkdjot materialiem
metala parkl ajumu. Uznest parkl ajuma kvalit ate un noturiba ir
atkariga no tekstilmateriala virsmas tiribas un struktaras, tapec
kvalitativu metala parkl ajumu izveidoSanai tekstilmateriali
pirms  parklajuma  uzneSanas jpaklauj specifiskiem
pirmapstr ades procesiem.

Eksperimenta gaita tika sagatavotas dafdas kokvilnas dranu
paraugu grupas, kas tika palautas atkirigiem pirmapstrades
kompleksiem virsmas atiriSanai variejot apstrades laiku, izfgtot
un novertejot pirmapstr ades laika un metodes ietekmes uz
tekstilmaterialu fizik alam un mehaniskam ipadbam, ka ari to
ietekmi uz parkl ajuma virsmas kvalitati un noturibu.

Atdlegas vardi: teklstilparaugu
metalparkl ajumi, termiska iztvaicéSana,
kokvilna, zema spiediena plazma.

priekSapstrade,
acetona Ilgdums,

|l. IEVADS

Dahbigus tekstilmatefius plad sortimend iegist no atri
atjaunojaram izejvieem un tiem ir rakstdgas idasipa3bas
ka elastba, vieglums, stingba, mkstums, kas padara
tekstilmaterilus parloti vertigiem. Pateicoties % ipasbam,
tekstilmaterili ir izcili, lai pieSkirtu tiem papildus funkcijas.

Sobid ir apziritas metodes, i@ktas un tehnolgijas, kas
lauj laboratorijas apailos uznest uz tekstilmataliem loti
planus meilu parklajumus; to fipniecisko pielietojumu
ierobezo virkne faktoru: nepiecieSamas vakuumariag, ir
daudz tehnolgisko parametru, kas ietekngala rezufitu, tai
skaiti parklajuma biezumu; apziitajgm metodm ir liela
energoietilpba; nepiecieSami gjumi, kas érsti uz
ekspluaicija izturigas metla sasaistes nodro&ganu ar
tekstilmaterilu; nepiecieSamas speélds metodikas un
iekartas uzkiitas lartinas ipasbu kontrolei; nepiecieSams
izstradat uz noteiktu pielietojumu oriegtu tiraZjamu
produktu prototipus, veikt to eksplaatias [Etijumus,
novertet to efektivitti, ekspluaicijas droSumu.

Uz tekstilmateidla uznest parklajuma kvaliite un notuiba
ir atkaffiga no tekstilmategla virsmasiribas un strukiras. Lai
nodroSiatu  lakeku  parklajuma dadipu  sasaisti  ar
tekstilmaterilu, pirms @rklajuma uzneSanas mat&i
japaKkauj pirmapst@ides procesiem, lai atdtl biologiskos un
mehaniskos piedrpojumus, Eidinatajus, dlas, vaskus, kas
izmantoti diegu un audumu razoSanas praces

Il. MATERIALI UN METODES

Eksperimertt lietots komerdila 100 % kokvilnas audekla
pinuma dina, virsmas Blums 38,33 g/ pavedienu
linearais bivums 3 tex.

Paraugu fizikala pirmapstrade. Visi paraugi vispirms tiek
mazgiti serijveida vdas maga ,BOSCH” — ,Maxx 5", pie
temperairas 90°C, ar maz§anas dzeiem bez optiskiem
balinatajiem.

Dala paraugu tika arcéta 80% acetong®dumi pie istabas
temperairas, vargjot apstades laiku no 3itiz 15 miritem, &
ka acetonal@dunia labi &ist daudzas organiskas vieladas
ka tauki, vaski u.tml. Ec organisko vielu ekstrakcijas acetona
Skiduma, paraugi tika divas reizes matigdestiEta aden
(ISO 9001, ISO 14001) pie 40°C ar sekojo$wveZanu uz
horizonglas virsmas.

Parauga virsmas modifi@Sana/atiriSana ar plazmas
joniem. ParipaSi efekivu virsmu priekSapsidi tiek uzskaita
zema spiediena plazmas terapija. [1] Plazmas tepilir
virsmas jitiga metode, kakauj veikt selekivas modifikicijas
nano - imen. PiengroSanas jomas: iz&mu samaziaSana,
papildus funkciju pig@rSana un auduma virsmapasbu
modificeSana.

Apstrade plazma ir saidzinoSi jauna tehnofgja dabisko
Skiedru tekstilmatealu apstades tehnolgiju vide ar vaiikam
priekSrodbam safdzimajuma ar tradiciodli lietotajam
slapjagm tehnolgijam: nav jlieto videi kaitgaskimikalijas,
nav notekidenu un tekstilmateslu mekanisko bojjumu riska;
tadgjadi plazmas tehnofgija ir videi draudzga un ekolgiska.
Bez tam, apsides procesplazmaipasi iedarbojas uz virsmu
piekirot tai tadasipadbas, kuras nevar iagar tradiciolam,
visparpienem@m tehnolgijam. [2]

Petijuma proces paraugi tika apsidati ar zema spiediena
atmoséras gaisa plazmu aranki izpétit iesgEju ar virsmas
apstadi plazmas vid uzlabot kokvilnas tekstiimatétu
sasaisti ar @rka meilu sekojod termoiztvai€Sanas procas

Saskaroties tekstilparauga (dielek#&) virsmai ar plazmu,
uz fis veidojis & saucamais ,peldoSais poteilst. To rada
atkirigais elektronu un jonu kdgums plazm. Ta ka
elektroni ir daudz kusgaki, uz plazm iegremdta parauga
virsmas 8kuma veidojas negas potendls; ta lielums ir
atkaffigs no mirdzizides stivas stipruma (plazmasiblima),
parasti potendls ir dazi desmiti volti. Lai neitralétu So
potencilu plazmas pozivie joni ar dazu desmitu
elektronvoltu enejiju bombar@ parauga virsmu. ienegija
ir pietiekama, lai virsmu atfitu no taukskbju, gaisa uridens
molekubm. Paraugu virsmas @aifanas procesa @&@ha
pamdita 1.atéla.
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1. att. Paraugu virsmas att 1riSanas procesa sh éma:

1 - vakuumkamera; 2 — katods; 3 — paraugs; 4 — nega tivais
virsmas potenci als; 5 — anods; 6 — plazmas pozit ivie joni; 7 —
plazma; 8 — vakuumkameras pamats.

Vara parklajumu uzneSana termislas iztvaiceSanas
procesa. Pec paraugu virsmas afSanas ar mirdziztles
plazmas joniem zeinvakuuma apsklos seko varaaktinas
uzneSana &ijveida vakuumielrta ,UVN — 2U" (skatt
2.atelu).

2.att. Atv erta vakuumkamera.

Bezkontakta metode uznedst metala kartinas izmaiu
petisanai. Vairums meilu labi atstaro Kto%s redzaras
gaismas starusalkan gandiz neabsor®tos; bez tam, tiek labi
atstarota ameredzarm gaisma, tai skaitradiovini. [3]

Nelidzenas virsmas atstaro gaismu Visos &@spos
virzienos (skat 3.at€lu), kas tiek aprakda ka diftiza gaismas
atstaroSana.

3.att. Dif iza gaismas atstaroSana.

Teorgtiski pienemot, kakermenis visos virzienos atstaro
(izstaro) vieadi (skatt 3.at€lu), ta izstarod vilpa intensiitei

124

noteiké virziera (IB) atbilstoSi Lamberta likumam iralpat
proporcionlai lenka B kosinusam un kio& stara intensitei

(10) (1):
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Norngjot: _cosp @

Nemot \&ra, ka dabisko I§edru un no 2Zm izgatavotu
tekstilmaterdlu virsmas gaismu atstaro df, tas parklajot ar
metlu virsmas raupjums dgi izlidzinas, mairas af citas
virsmasipasbas, tika izvirta hipotze, ka atstaras gaismas
intensiites nerijumu saidzinaSana tekstilparaugiem ar
dazdam virsmas ipadbam un aps@dem laus iegt
informaciju par virsmas ipa3bu, tai ska# struktiras
izmaipam.

Gaismas intengites ngrijumu veikSanai tika izveidots
laboratorijas stends (skat4.attlu). Krito&s gaismas staru
taja nodroSinadzers ,Microlaser 10STA-01-10", iia garums
546 nm (4.att., 4.paeija), par atstaras gaismas detektoru
kalpo diode (4.att., 2.podja), kas tiek prvietota atstarat
stara uztverSanai zem ddiem lepkiem  (4.att., 3.poija).
Atstarois gaismas intengies nerijjumi tika veikti ar digiglo
osciloskopu ,Peak Tech 1145” (80 MHz).

4. att. L azera kompleksa sh éma

1 — Materialu paraugs; 2 — atstarot a stara detektors; 3 -
main amais atstarot a stara nov éroSanas le nkis; 4 — | azera stars.

B

Fiziskas pirmapstrades ietekme uz tekstiimateiilu
mehaniskam ipa%bam. Fizikalas pirmapstides laika
ietekmes izptei uz tekstiimatefla melaniskagm ipasbam
tika sagatavotas tekstilimat®t paraugu grupas (skat
1.tabulu), marcgjot tos acetonalddunma no 3 idz 15 mimtem.
Ta ka tekstilizstadajuma stiptbas zudums var izratsdefektu
raSanos (izdilumus, caurumus u.tml.), kas uz lai&upilniba

REZULTATI UN DISKUSIJA

partrauc izstidajuma ekspluaijas iespjas [4], lai
parliecinatos, ka fizilala pirmapstide neizraisa auduma
destrukciju, pc apstides tika prbaudtas auduma

melaniskas 1padbas uz ielrtas ,PN-250", nosakot absib
pagariajumu Ip (mm) un absato parrausanas slodzi Pp (N).
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1.TABULA

PARAUGU GRUPAS AR DAZADIEM PIRMAPSTRADES LAIKIEM ACETONA
SKIDUMA

Paraugu Nr. Paraugu skaits | Fiziskas pirmapstrades laiks
acetona &duma
gb S
Paraugs 1 3
Paraugs 2 3
Paraugs 3 3
Paraugs 4 3 10
Paraugs 5 3 15
e kokvilnas audums (AK)
E 50
2 5
oS
8.3 30"
0 e
i
= 10
o 0 5 10 15 20
laiks acetonal@duma, min

6.att. Absol atais pagarin ajums atkar tba no meércéSanas laika
acetona $ kidum a.

@ kokvilnas audums (AK)
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@ 140
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9 0 5 10 15 20
laiks acetonal@durma, min

7.att. Absol ata parrauSanas slodze atkar 1tba no mércésanas laika
acetona $ kidum a.

palapes pilna faktoru 22 eksperimentaaqgdm, vargjot
priek8apstides refmus (skat 2. un 4.tabulu). Eksperimenta
darba matricas un tai atbilstoSi igig atstaroSanas intermis
rezuliti apkopoti 3. un 5. tabal statistisis apstides
rezulfita tika iediti adek\ati matenatiski moddi nepilna otés
pakipes polinoma form (3. un 4.vieadojums) un tika
izveidota togeometrisk interprefcija (skatt 8. un 9.att.).

2. TABULA
PRIEKSAPSTRADES PROCE& VARIEJAMO FAKTORU LIMENI
-1 1
Apstrade plazma, min 0 15
Apstrade acetona Eiduma, min 0 15
3.TABULA

EKSPERIMENTA REZULTATI

Kokvilnas auduma (AK) paraugi ar vara parkl ajumu

Atstarota stara intensitate

Plazma, Acetona | 1.paraugs 2.paraugs 3.paraugs
min. 8k., min

15 15 14.50 14.10 13.20

0 15 8.60 8.90 9.10

15 7.50 9.10 6.90

0 0 8.60 10.20 9.1

Pirma eksperimenta variantos tiek iggta viena, vai otra
priekSapsfide, la an ieklautasloti intensvas priekSapsides
citos paraugos (ska. un 3. tabulu).

Aprekinata regresijas vierdojuma (3) koeficienti nada uz
nopietnu faktoru mijiedafbas ietekmi, @ ka mijiedarlibas
efekta koeficients g ta vértibas farsniedz abus lirigo efektu
koeficientus; atstaroSanas intedtdt palieliis pieaugot
priekSapstides laikam gan aceton&idunma, gan plazmas
vide.

y =9.98 + 0.90 * x1+1.42 * x2+1.63 * x1* X2 3

Izveido& geometrisk vieradojuma interpreicija — atbalss
virsma (skat 8.atElu) atspoglo eksperimenta robaz
sashiegts maksinlas atstarat stara intensites \ertibas pie

No 6. un 7. afia grafikiem redzams, kaarce8ana acetona PriekSapstides laika 15 mites plazm un 15 mirites

Skidunmi neietekmd negalvi kokvilnas dinas puscikla
mehiniskas 1pasbas, bet deak palielinot n&rceSanas laiku

acetonal§idunia.

AtbilstoSi  vieradojumam atstaroSanas

@),

gaismas

lidz 5 miriitem, mErraudanas slodze pieaug par ~ 20 % (Bkaﬂ'ntensiﬁtes izmanas apraksta atbalss virsma (3k&tatelu);

7. attlu). Tai pat lailk nedaudz — par 14 % samaisrparauga
absotitais pagarigjums, kas nemaz nav slikti, jo var veigin
parklajuma notutbu ekspludicijas proces.

legatie rezultiti lauj seciat, ka acetonaldduma iedariba
neizraisa audumu destrukcijua kpetijjuma gkuma tika
uzskaits, bet pat palielina gorauSanas slodzi, turmkos
petfjumos uzskatot par optitu apstides laiku 5 mintes.

Eksperimentu p@hoSana un rezdlti priekSapstides
mijiedarbu izpetei. Lai vagtu pilnigak ieraudat un nortet
priekSapstides parametru ietekmes un BAdEtu to
mijiedardbas, tika veikta eksperimentieriga atbilstosi |

redzams, ka makshia intensifite atbilst intervakiem
priekSapstides refmiem. Paraugu atstaroSanas intatei@ar
15 mimiSu priekSapsidi tikai plazmas vid ir par 24 %
zenika nekd atbilsto&s \ertibas paraugiem, kas agastiti 15
minates tikai ar acetonak&umu, savuft So paraugu
atstaroSanas intenaits ir par 30 % zehkas nek
eksperimenta  apgalial kur abiem priekSapsules
parametriem ir maksiafas \ertibas, kas izskaidrojams ar
specigo mijiedarfibas efekta ietekmi. Ar varu agklato
auduma paraugu atstaroSanas intetasitr ieverojami \ajaka
visa apskaito priekSapsfides parametru vadijas diapazom
saidzinajuma ar triko@zas paraugiem [5,7].
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4.TABULA 2
PRIEKSAPSTRADES PROCE& VARIEJAMO FAKTORU LIMENI [ = 16
1 1 A 12 sl,mm
Apstrade plazra, min 15 " 8
Apstrade acetona Kiduma, min 5 |\ Lrg /) ) e 4
20 5
5. TABULA . N
] 16 N
EKSPERIMENTA REZULTATI o
12 | &
Kokvilnas auduma (AK) paraugi ar vara parkl ajumu @0
Atstarota stara intensitate*10 8 &
1.paraugs 2.paraugs 3.paraugs 4 ég_
15 5 17.30 19.90 16.80 0 75 V‘Q
0 5 14.60 11.00 14.10 Apstrade plazna, min
15 3 7.00 7.00 8.80 9.att. Kokvilnas auduma (AK) atstafistgaismas otrajeksperimerit
0 3 8.60 10.60 9.60 Apskatot 8. un 9.attu var redzt, ka apstides laiks acetona

Otraja eksperimerit tika izskgti varianti bez acetona
apstades (skat 4. tabulu), vagijot apstades laiku robess no
3 lidz 5 mirutem, fidz ar to palieligjusies apstides acetona
Skduna laika izmapu ietekme, jopr@m saglabjoties \era
nemamai abu faktoru mijiedaltiai uz ko naida lineéro un
mijiedarlibas regresijas koeficient@nibas (4. vien.).

y=12.11 + 0.69 * x1+3.51* x2+1.69 *x1* x2

AtstaroSanas ka aif

tikai par

0

intenstes  n&rijumi,
geometrisié atbalss virsma (skit 9.at€lu)
intengvakam abu faktoru ietekém satdzinot ar iepriek§o
eksperimentu — lai gan izslzot plazmas ap$ili, saglahjot
acetona apsidi 5 minites atstaroSanas inteasit samaziis
16 % sadlzinsjuma ar abu faktoru maksiftajam
vertibam, samazinot apsiles laiku acetonak&uma lidz 3
minatém, atstaroSanas interié samaziiis par 48 %.

2C

75
Apstrade plaznm, min

16
112

Skiduma pozitivi ietekme uznesto vara daudzumu uz kokvilnas
auduma virsmas,atka bez acetona apsttes ir viszeraka
atstaroSanas inter@i¢ neskatoties uz to, ka paraugs ajoiats

15 mimtes plazmas viel (atstaroSanas interai
samazigjusies par 44 %, salzimagjuma ar priekSapsiides
laiku aceton 15 mirites).

Safdzinot abas atbalss virsmas (sk&. un 9.attla) var
redZt, ka attriSanai ar plazmas joniem jfoti svafiga loma
kvalitativa vara prklajuma iediSara, jo pie ilgaka attriSanas

@) laikiem ar plazmas joniem atstaiostara intensite bitiski
izveidos  palielinas.
liecina par

sl,mm

SEM MAG: 500 x
SEM HV: 3.00 kV

Vac: Hivac
WD: 12.1230 mm

200 ym MIRA\ TESCAN

10. att. Parauga SEM mikrogr afijjas ar priekSapstr ades laiku
acetona $ kidum a 3 min ates, bez priekSapstr ades plazmas vid e

8.att. Kokvilnas auduma (AK) atstafistgaismas pirmajeksperimerat
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Véc: Hivac
WD: 12.8010 mm

SEM MAG: 500 x
SEM HV: 3.00 kV

MIRA\ TESCAN g

11. att. AttiriSanas laiks ar plazmas joniem 15 min
pirmapstr ades laiks acetona § kidum a 5 min tes.

ates,

Safdzinot atstaroSanafpadbu [Etjjumu rezulita iegito
informaciju ar SEM mikrogifijam redzams, ka s minites
ilga paraugu @rceSana acetonsk®unmia bez priekSapsides
plazmas vid nenodroSina vienamigu kokvilnas dinas
virsmas prklajumu (skait 10.atElu) ta ka atEla redzami
parklajuma mikrodefekti.

Palielinot apstides laiku acetan lidz 5 mimtem
kompleka ar apstdi plazmas vid 15 mirites tiek
nodroSirata vienngriga vara prklajuma kartina praktiski bez
mikrodefektiem (skat 11. at€lu).

IV. SECINAJUMI

Apkopojot un izanaligiot augsikmingto eksperimentu
rezulatus konstatts, ka acetona k¥duma iedartha un
paraugu virsmas attSana ar plazmas joniem pirms izt\aic
metila uzkBSanas apsk#b parametru robé¥ neizraisa
audumu destrukciju, bet pat palielina kokvilnas aogu
parrausanas slodzi, kaslauj uzskat par optinalu
priekSapstides acetona k¥duma laiku 5 mirites un 15
minates plazmas vid

Paraugu apstdes laiks plazmas vdrobezs no 0 idz 15
minatem praktiski neietek® atstarod lazera stara intendit,

konstatta atstaroSanas interaies izkliede izskaidrojama ar

gaismas izkliedi no kokvilnas paraugu neviendgadvirsmas.
Vara iztvai€Sanas procasvakuumkamer uznesis vara
kartipas mikrodefektu

intengite pie vieadiem procesa

parametriem samazs palielinoties priekSapattes laikam
plazmas vid Iidz 15 mimtem un acetonaldduma lidz 5
minatem, laujot noteikt 5 minSu apstides laiku & velamako
adlezijas uzlaboSanai
struktuglo izmainu nodroSiasanai.

Veérojama ar acetona un plazmas priekSapdés laiku

mijiedartiba, kas skaidrojama ne tikai ar paraugu virsmu

struktugilajam izmaham, kas notiek gan vienas, gan otras
priekSapst@ides rezuftta, bet af ir atkafgas no , ka tiek
kombirgti sedgas priekSapstides ilgumi, kas detalii
janowerte turpmako petijjumu gait.
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Svetlana Vihodceva, Silvija Kukle. Textile Samplegreparation Specifics for surface metalisation

un nepiecieSamo parauga virsmas

One of the main tasks of research is to impacatugtional value on cotton fabrics by adding thesw properties with a metal coating. Textile materfeave
intrinsic properties that make them very valuabBexible, light weight, strong, large surface tdwme ratio, good touch, softness, etc. Becaushisfthey are
excellent for imparting additional functionalitiess it is very important to efficiently clean offl ails, waxes that are used in fabrics manufaoprocess and
dust and dirt particles to allow good interfaciahtact between fabric surface and deposited nuifdrent material pre-treatment processing mettadsdeing
investigated to find the most successful one.

Three different methods to increase adhesion faa® examined: 1) to remove dust and organic métier the surface of samples woven cotton fabricewer
first washed at temperature 90°C with detergentauit optical brighteners, 2) after part of samplese immersed in acetone solution at room temperdtu

3, 5, 10 and 15 minutes, and were washed twice digffilled water (ISO 9001, ISO 14001) at 40°C, dinging step was carried out on a horizontal s&f&}
part of samples are pre-treated by low pressuseraan vacuum chamber UVN before vacuum evaporatats.
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A particularly effective means of the removal levef unwanted surface organic matter is low presgplasma treatment. Fields of application are megiz
functionalizing, and design of surface propertietegtile fibres. Plasma technology is suitablertodify the chemical structure as well as the toppby of the
surface of the material.
In experiment was examined pre-treatment time gadihking time in acetone and with plasma ions doésause destruction of fabric.
In order to get a detailed insight into the chaafythe surface properties and develop a tool fongarative analysis the surface of sample was exaimivith
the help of the laboratory laser complex.
Metal coats are sufficiently even and metal cormegion on sample of materials deviated from plastn@atment time and physical pre-treatment time in
acetone, with the greater time of plasmas presireat and with soaking time in acetone for 5 mirhtligeflection is more intensive. It can be seert tha
treatments with plasma ions have an importantirokégh-quality metal coating acquisition, becaaséhe higher treatment times with the plasma refiected
light intensity increased substantially. It meamat the copper was well distributed on the fabuidesce and more copper is deposited on surfaceeTihealso
seeing soaking time in acetone and plasma prexiegdattime interaction, that are explained not dnjiythe sample surface structural, but also dependsow
the combination of successive pre-treatment times.

Caeri1ana BeixoaneBa, CunbBusi Kykiae. Oco0eHHOCTH NOATOTOBKH TEKCTHJIbHBIX 00pa3LoB /ISl MOCJEAYIOLIer0 MOKPBLITHS HX MHOBEPXHOCTH
MeTa/lJIaMH.

TexcTunbHBIC MaTepHaIBl 001a1AI0T CBOMCTBAMH, KOTOPBIE JETAI0T UX OYEHb IICHHBIMH, TAKHMH, KaK: THOKOCTb, JITKOCTh, IPOYHOCTH, MATKOCTH, U T.1. 13-3a
3TOr0 OHH OTJIMYHO MOAXOAAT JUIS IPUIAHUS UM JOTIOJTHUTENBHBIX (DYHKIIHUH.

OnHOl U3 OCHOBHEIX 33/1a4 UCCIICIOBAHHS SABILIETCS IPUAAHUE JOMONHUTEIFHON [IEHHOCTH XJIOMYaTOOYMaXKHBIM TKAaHSIM, IIOCPEICTBOM JOOABICHUS UM HOBBIX
CBOICTB IIPH IIOMOIIY HAHECEHHS] METAJIMIECKOTO OKPBITHSL.

Ilepen 00paboTKOiT OUEeHB BaKHO 3((HEKTUBHO OYUCTHUTH BCE MACIia, BOCKH, KOTOPbBIE HCHOJB3YIOTCS B IIPOLIECCE MPOM3BOACTBA TKAHH, @ TaK K€ TbUIb U YaCTHIIBI
IPsI3H, 9TOOBI 00ECIEUNTH XOPOIINH TOBEPXHOCTHBI KOHTAKT TKAHU U HAHOCSIIETOCS MeTalLIa.

Bbimn m3y4eHsl pa3nuYHbIe METOIbI MPeIBApUTEIbLHON 00pabOTKH MaTepHaioB, YTOOb! HaTH Hambolee YCICIIHBII. B skcmepuMeHTe paccMaTpUBAIUCh TPH
PA3IMYHBIX METOJA [T YBEIMUYEHHs ajre3uu: 1) 1uIs yhaneHus MbUIM M OPraHUYECKHX BEILISCTB C MOBEPXHOCTH 00PAa3LOB, XJIOMYATOOYMaXKHas TKaHb OblLia
noctupana npu temneparype 90 ° Cc MOOIHM cpecTBOM 0€3 ONTHYECKUX OTOCIMBATENCH; 2) OCIe CTUPKY YacTh 00pa3IoB MOTPYKAIH B PACTBOP aLCTOHA
IpH KOMHATHOW Temmepatype Ha 3, 5, 10u 15 muHyT, 1 ABaXKaBl MpOMBIBaIX AucTHipoBanHoi Boxoit (ISO 9001, ISO 14001ypu temnepatype 40 ° C,
CyIlIKa NMPOM3BOAMIACH HA TOPH3OHTAIBHOM MOBEPXHOCTH; 3) 4acTh 00pa3LoB 0OpadarhiBaiach IIIa3MOi MO/ HU3KUM JaBJeHHEM B BakyyMmHOH kamepe UVN
Tiepe]] Ha4yaJoM BaKyyMHOT'O HCIIApEHHSI.

Oco6eHHOo >()(EeKTHBHBIM CPEACTBOM yAATCHUS HEXENATeNbHBIX OPTaHUYECKUX BEIECTB C MOBEPXHOCTU MaTepHala sSBIeTcs 00paboTKa ITa3MOl ¢ HU3KUM
naBneHueM. Llemu e€ mpHMEHEHWA: M3MEHEHHE Pa3MepoB, (yHKIMOHAIM3ALMA, W JU3aliH CBOIMCTB TEKCTHIBHBIX BOJIOKOH IOBepxHOcTeil. IlmasmenHas
TEXHOJIOTHS MOIXOMUT A/ N3MEHECHUSI XHUMHYECKOH CTPYKTYPBI, a TaKkxke Tornorpaduu MOBEPXHOCTH MaTepHana.

B skcnepuMenTe ObLIO IPOBEPEHHO BO3ACHCTBHE BPEMEHH TIPEIBAPUTENBHEIX 00pabOTOK B PACTBOpPE aIleTOHA U HOHOB ILIa3MBl, YTO ITO3BOJIMIIO CACTATh BEIBOJ,
YTO OHM HE NPUBOJAT K Pa3pyLICHUIO TKaHH.

Jlns Toro, 4ToOBI TMOTYYUTh JACTANbHBIH aHAM3 W3MCHEHUS CBOMCTB MOBEPXHOCTH M Pa3pabOTaTh MHCTPYMEHT I CPABHUTEIBHOIO aHAIM3a IOBEPXHOCTH
oOpa3na, OHM ObUIM HCCIIENOBaHBI IPH IIOMOINHU JIAOOPaTOPHOTO Ja3epHOro komiekca. IIpum HambonbloieM BpeMeHeM OOpaOOTKH IIa3MOH M BpeMEHH
HpEABapPUTEIIBHON BBIACPKKH B allCTOHE B TECUCHHE 5 MUHYT, OTpaXKCHHE CBETA MPOUCXOAUT OoJiee MHTEHCUBHO. BuiHO, 4To 00paboTka MOHAMU IIa3Mbl HTPacT
Ba)KHYIO POJIb B TIPUOOPETEHNN Ka4YeCTBEHHOTO METaJULIMYECKOTO MOKPHITHS, TaK KaK MPU HaHOOJIbIIEM BPEMEHH 00pabOTKH MOHAMH IIIa3Mbl, HHTECHCHBHOCTh
OTPa’KCHHOTO CBETa CYMIECTBEHHO BO3DPOCHA. DTO O3HAYAET, YTO META/LI XOPOIIO PACTIPEACIHIICS O MOBEPXHOCTH TKAHH, a TAK JK€ YBEIUYMIOCH KOIHIECTBO
HaHec€HHOro Merauia. CyIIeCTBYEeT TakkKe CHJIBHOE B3aMMOACHCTBHME BPEMEHM BBIICPKKM B PAcTBOPE allETOHA M BPEMEHM IIPEIBAPUTEIBHON 00pabOTKH
IUTa3MOM, KOTOpoe OOBACHSACTCS HE TOJNBKO CTPYKTYPOH INOBEPXHOCTHM 00pasia, HO TaKkKe 3aBUCUT OT TOTO, KaK KOMOMHHPYETCS IIOCIEA0BATEIbHOCTh
IIpeIBapUTEIBHBIX 00pPabOTOK.
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