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Saliekamu lielizrara koka skulgiru projekESanas,
IzgatavoSanas un maaas specifika

Rihards VidzickisRiga Technical University

Kopsavilkums. Raksta atspoguota lielizmera saliktas
skulptaras ,Dintts” projekt éSanas, maketSanas un realiacijas
gaita.

llustr eta nepiecieSartba veidot preazu fizikalu objekta model
lielizmera dinamiskas skulptiras smaguma spka sadatjuma
analizei un balsta sistmas izstradei, ka art tehnologiska procesa
planoSanai. Pievienota matetilu piegrieSanas karte, instrumentu
un apstrades ielartu lietojumu sheéma, paredzot iespgju tas
savstarpeji maintt, vadoties no apstades vietas.

Raksta sniegts detalizts tehnolgsiskas setbas apraksts.
Aprakstits detalizets Latvija augstikas salikta koka skulptiras
dalejas montazas un pilnas monizas apraksts, probému anahze
un realizetie risinajumi.

Atslegas vardi: koka skulptaras, tehnolgsijas, kokapstrade,
lielgabarita izstradajumi.

Lielizmeéra saliekamas koka skuipas parasti tiek veidotas,
ja nav iespjams atrast viengabala matidui paredzarmizméra
skulpfirai vai af, ja panotapa skulpftiras atraSais viet to nav
iesfEjams uzsidit viena gabad.

1zskir divus So skulptru izgatavoSanas veidus:

1. Pirms skulptras veidoSanas sagatavo atbilstoSagiam
koka kluwus, nogda uzshtdiSanas vidt kur tos sastiprina
kopa, veido skulpiru;

2. Katru skulpiras detfu veido atsevig,
samong uzsadiSanas viet

Abus iepriekSmiatos izgatavoSanas veidus iggms
variet, ko parasti ardara. Piereram, pirmaj variant pec tam,
kad KkIwi ir savienoti un tiek veidota skuljta, pasiv iesfEja
kadu no d@@m izpemt un apshdat atsevi§i ar sekojoSu
savienojamo da piestadi, tam atrodoties kop

Liela izmera skulptiras parasti ir unidi paditjuma darbi
sabiedriski nommigos objektos vai makispsjigu personu
dzivojamas zoras. Pastijumu organigtaji, kas parasti ir
apzirajuSi objekta geneglo planojumu, projekijoSo un
lemjoSo personu vieddks, ki af nowertejusi pidaujanas
izmaksas, paredzam lielizméra objekta autoru i&las
konkursa  Ertibha, laujot iepatties potendlajiem
pretendentiem ar pare#te vietu un @Aréjo nepiecieSamo
informaciju piedivajuma skéu izstiadei. Reigm pagititajam
ir priekSstats par to, kadity jaunveidojamaj objeks jaattelo
vai kads siists paptver, reizm tiek sagaittas pretendentu
interpreficijas par esturisku €lu, notikumu, personu,
literatiras/folkloras &lu u.tml.

Lielizméra saliekamas skulptas projelk¢Sanas etapi

skulptiru

Ja pastitajs ir valsts budzeta finadta juridiska persona,
sabiedriska organizija, ka ai ja tas realiz ES/paSvaltbu vai
citu institiciju finanstu projektu, kura ietvaros pareda

skulptusla objekta izveide un uzatiSana,
padititajs/pagititaja  parstavis organiZ konkursu/sarunu
procediru atbilstoSi LR likumdoSanai. Potealjiem

izpilditajiem publiska pie@vajuma procedra tiek izsludirita
iesfEja iepazties ar procettas nolikumu, procadas gaitu,
nepiecieSamajiem dokumentiem un piEjumu iesniegSanas
termigiem.

Ka viema, ta otra variani, lai palieliritu veiksmga
iznakuma varlittbu metu projekta priekslikuma sagatavoSanas
etaf, pretendentam irayeic virkne priekSdarbu, kuru gait
tam vajadztu iepaties:

ar pastitaja priekSstatiem par to,allu nerku/vajadabu
risinaSanai objekts pareéts;

kada emocioala slodze tamanes;

kas skulpirai/skulptuglam ansamblim irguzrurg;

vai pasititajam ir varianti, l& tai/tam titu jaizskats;

cik lielam tam vajadatu hit;

kada ir vide, kur un & to paredats uzsidit vai afl kada jau
esod arhitektoniski telpisk ansamhltam gieklaujas;

kadiem mateidliem pasititajs dod priekSroku;

kadi ir atvelgtie finan3u resursi;

kadus izpildes terngius pastitajs sagaida;

ar ko his jasadarbojas projekta realdjas gais.

Pec Latvijas likumdoSanas, Di$a izveidei atslétie lidzekKi
nebija tik lieli, lai vajadztu rikot konkursu. Epec Diklu
paSvaldbas p@rstavjiem bija iespgja versties pie potensgia
(padititajam \Elama) izgatavodja, neizsludinot konkursu.

Padgititaja noteikumi:

1. &lam vizali jabat maksinali tuvam gamat
ilustretajam; 2. skulptras \Elamais augstums, ne n&kas par 4
m; 3. aptuvensalamais izpildes terms; 4. ierobezoti naudas
ITdzeKi.

Lielizmeéra skulptiras pastijjuma izpildi uzakot kopa ar
padititaju vai ta parstavi, tiek precigta iepriekS saakta
informacija, uzklautas \&lmes par nepiecieSamiem
papildirgjumiem/labojumiem, 1juma forma tiek fiksgti
galvenie iguma izpildes nosgami, termii, kontroles un
informacijas apmajas formas, saskati materili, termini,
uzstdiSanas nos&cmi, budZets, makSanas #rtiba, pusu
atbildiba. Balstoties uz pre@w informaciju, Iliguma
nosagumiem iz\Elétais projekta izpilttajs izstiada skicu
variantus, kas tiek apspriesti un argliz kopa ar

ilustreti, veidojot pasatijuma darbu Diku pagasta Vika pasaku padititaju/padititaja pilnvarotu ekspertu/ekspertiem.

parkam.
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augstums ir vismaz 4 m, sagifdt zinamu ldzibu ar €Elu

gramatas ilustcija. Ta ka DiniSa prototips ir kosmiskaiine,
kas lido no plagtas uz plasgtu, iecegta skulptira veidojama
dinamisk leciera uz salu, kur atrodas gah@eika pasaku
parka déa. Skulptirai paredzta vieta izraud#a parka mal,

gravas gpuma, lai skulptira atrastos augst par p@rgjiem

parka objektiem un raun iespaidu, kaéts tieam lec uz
mingto salu. Jau Sajdarba posm janem \era maksinalie

lietoSanai pieejamie kokmataela gabafti. Ja skulptru

paredzts monét no vaiakam ddam, noteico§ nozZme ir
kokmaterila diametram. Skices veidojot, tiek &wts, ka
skulpfirai ir jabat spilgti zdai, lai pastipriatu kosmisk tela

batibu.

Saj posma ir iesgjami varianti: 1) padtitajs izvelas
realizZSanai vienu no variantiem, un darbs var tuapés; 2)
padititaju neapmierina pieavatie varianti, tiek formusti
iemesli, izstadati jauni skiu varianti; 3) pastitaju gandiz
apmierina Eds no variantiem, kar integgjami kada cita
varianta(u) elementi. Prafsha risiama, izstadajot vienu
jaunu skici; 4) pa#titaju apmierina Eda no skiem izveidotais
tels, bet ir matealu vai tehnolg@ijas nosati ierobezojumi,
vai affun paredzamas praphas lietoSam un apkop. Sah
gadjuma biezi rakas maifit, vai nu visu komu vai atsevigas
ta detdas, lai no®rstu darba izpild un objekta ekspluatija
iesejamas probémas. Otragd — ceturtad variang javeido
jauns(i) skéu varianti un jturpina uzlaboSanas/sagk&anas
procediras.

Veidojot pasakuda Dinttis skici, lieekas probémas raga
ugurigas astes atveidoSana. Ja gribto veidot gc gramatas
ilustracijas (1.att.), tad asti dstak bitu veidot no sirda, bet
jebkura gadjuma ta butu ar ag8m autrem un vagtu radt
probkemas lernu dro3bai. Tika veidots cits ugagas astes
variants, kura koncepcija nedaudz $akr citu Dinsa attlu
gramag. Rezulita radis doma asti veidotakspuru no meta
stiepiem (2.a; 25.att.). lzstdato skiu variantu pasitaji
apstiprirzja.

Pec pasititaja apstipriatas skices tiek veidots detatis
tehniskais objektaimejums, veikti nepiecieSamie afuini. To
veidojot,ipasSa uzmaba ppievers potendlajam kokmategla

diametram, lai detas litu reali iespgjams izgatavot, & an
nodrosinat objekta stabiliti visa ekspluaicijas lailka.

Saregita ir dinamisku objektu balsta sistas veidoSana
daZos saskares punktos ar neso3o virsmu; lai tosivigi
atrisiratu, balsta punktigizvieto atbilstoSi objekta atsekid
dau smaguma centru izvietojumam, vai aolir — objekta
skices/modei jaiestrada pozas korekcijas smagumu centru
regukSanai, lai ielautos dautap balstSanas stma.

Projekejama objekta oriergjoSais augstums - 6 m noteikts,
nemot \&ra skulptiras uzstdiSanai paredi#as vietas reljefu un
tas dinamisko &lu. Ta ka tels ir leciera, ta koka ddas
nepieskaras zemei - tas moz, ka skulptira jabalsta uz
pardomatas medla konstrukcijas; taignodroSina 6 m augst
objekta stabilite visos Latvijas klimatam rakstgajos laika
apstk]os. Konstrukcijas bal&anai sipa plakre tadgjadi ir
nepiecieSami ts balsti; tos paredis izgatavot no mala.
Tehniskais mmgjums (2.b att.) pada, ka skulptras smaguma
centrs ¥rsts uz priekSu,atad priek§jam balstam s liela
nozme ki nesoSajam elementam.aktrgja variant bija
paredzts no meila veidot ar spuru uz muguras, kas
simboliZ ugungo asti, savuikct koka ddas savienot ar
plakandzelziemun skivem, kas paliks redzami un kalpos k
dekoratvi elementi, 4 ka tie piesiv kosmiskis bitnes &lam.
Dalu detdu papildus vajads montt uz mefila ta@m.
Galveras skulptiras ddas pie cen#ila balsta staba stiprisies
ar skovem. Kokmaterila veids — egle — i&lets, lai
samaziatu skulptiras kogjo un mongamo detdu masu. Sis
materdls ir elastgs un labi iztur atmosfas iedaribu.
Materiala ipatriba ir plaigSana ar daudm neliekm, bet
salidzinoSi dziam plaiam, tas nomng, ka ppiemekE attieaga
garuma stiprisBjuma skfives un fievero  minimali
skriveSanas attumi.

Skulptiras shematiskaj at€lojuma (2.b att.) ir paadits
smaguma centrs un galvenie skaiptbalstoSie elementi: a -
skulptiras shematisks atbjums; b - smaguma centrs; G, -
galvenie skulptras balsti, kuri notur visu skulftas svaru, d -
balsts, kas notur tikai vienuajk (Sim balstam nav visu
skulpfiru neso# funkcija); e - zemes virsma.

1.att. llustécija no Vika gamatas ,Dints rak”

2.att. a — DimSa skice

2. att. b - Disa slima ar smaguma centru
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6.att. Gatavs makets M 1:10 (maketa augstun7satt. Detéu datjums uz maketa

—60cm)
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papra uztinums uz
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5.att.  Nostipsin
maketa karkasa

Veidojot lielu saliktu koka skulgtu, parasti nepiecieSama patiesie gabati. Pasitit kokmaterélu var tikai ar aptuveniem

vairakkartiga fizikala mode¢Sana, #kot no vienkrSiem
moddiem proporciju preciSanai 1dz pilrigi predzam
meroga izveidotam modelim, ar parain formam, kum
atZzmegtas un numutas visas atsevifizgatavojams detdas.
Moddli tiek veidoti atbilstoSi tehniskajam Trmgjumam.
ModeksSanas tipa, modie materila un neroga iz\ele atkarga
no objekta, autora ziSaram, pieredzes un prasm.

Modea nerogs apskaimajai skulptirai 1:10. $ds nerogs
ir piepemams izgatavoSanai,a karm lauj viegli marrekinat
izmérus. Ertibas labad modelis tiek veidots no maegias
pastas uz mafa karkasa. Mata karkasu veidojot, tajtiek
iestradats balsta stienis, kas atbiistas skulptiras balstam (3.
— 5.att.). Lai samazitu maketa masu, uz karkasa uztinipap

gabatrta raditajiem, tapec japaredz rezerve. PiegrieSanas &art
redzami pieci bki (A; B; C; D; E), uz kuriem ir atmeti
detdu materila garumi, kas numati no 1 — 19. Numaecija
atspoglp koka detlas numuru un to k@jp skaitu. Papildus
karte redzami Eersgriezumi Al, A2, B1l, kas atspojgu
attiedgi atameto detdu Zautnu pieageSanu, lai s vagtu
savienot sa¥ starg@, vai ar ciim detdam. Karg visam
sagatagm ir redzami izrari, kas atbilst dab esoSo bfu
izmeriem.

Vadoties pc piegrieSanas kartes, sagarumo maltekiisam
detdam uzreiz, paredzot virsgrus aptuveni 50 mm (9.att.).
SagatavoSanas proaesav pieklauj mizoSanu, jo skulptas
detdas izaggjot atbilstoSi formai, miza tiek atdtd ko ar

kartas (4.att.), uzam klaj modeEjamas pastas masu atbilstoSikoksnes atgriezumiem (13. — 15. att.). MizoSapaijedz tikai

skicei un tehniskajanimgjumam (6.att.).

Uz gatad izzaveta maketa (6.att.) afrdijam ieZame detdu
dafijumus (7.att.). Veidojot defa dafjumu, japem \era
iesggjamie  kokmatedla gabatti, tela kompozcija un
mon@zas specifika. T ka paredztaja skulptiras uzstdiSanas
vieta ar tehniku piebraukt nevar, atsdyigzgatavojamo dela
izmeri jaizvelas atbilstoSi roku darba iegpm. AtbilstoSi
dafjumam apgkina nepiecieSamos kokmatda bloku

tajas vies, kur [gc izzageSanas miza pidaujas detl tiram
formam, vai al, ja ZgeSanas proc@s uz mizas ir
problenatiski uzvilkt Iiniju.

NakoSah etap tam sazgetajam detdam, kuam savstargji
jasavienojas, anofidzina plaknes (10. — 12.att). Tas dos
iesfEju piestadat predzu detdu garumu, iegrojot lenkus un
saliekamas plaknes & lai nelitu spraugu. Proje&famai
skulptirai taisms plaknes nepiecieSams apdit sedm

izmerus un to skaitu pasjuma veikSanai. Pa#ot nestandarta savietojaram detdam, kas atrodasglea rumpja déa.

materélus, liela nomme ir labiem kontaktiem ar meza Veidojot detdu rupjs formas, praktiski nav svigi, kada
izstradatajiem, citadi nestandarta matehiis mazos daudzumos sedba sak izgatavot objekta defas, jo visi to izrari tiek
ir gandiiz neiespjami iegit. Materila gaidSana var pagariih  predzi parnesti no mod@ atbilstosi dajumam uz 4.
skulpfiras tapSanu, jo ne viermtas ks pieejams uzreiz. Apskatmaja pienera izgatavoSana uzkta ar rumpja dal, pa

Skulptiras izgatavoSanu wesar materdla grieSanas kartes pariem saliekot as detdas, kas savienojamas ar plain -
izveidoSanu (8.att.), karatame, kadas detkas tiks veidotas tatad rupjai apsdei vispirms palauti tis pari no sedm
no attieéga badka segmenta. Premu piegrieSanas karti var rumpja déu veidojodm detdam (17.; 18.att.). & tam seko
izveidot tikai tad, kad kokmatais ir iegits un redzamiat galvas, ko paredts izgatavot no viena gabala, ragjpstade,
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izmantojot motorzgi un uz leka sipmadnam stipriremas
frezgalvas (15.; 16.att.). Lai i@ty formas gabo veidolu,

torsa detu un galvas smalko apatli veic savienaim

detdam — torsa dmi vienlaidgi apstadajot cetras detkms,
galvas piestides proces— tiis detdas (18. — 20. att).

Apalkoku piegrie3anas karte skulptorai "Dinitis"
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atzagetu masu

13.att. Sagats r1

14.att.
rupjo masu

8.att. Materilu (bdku) piegrieSanas karte

10.att. Sagataves
taisnagim plakrem

Sagataves ar pin atZzAgetu
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15.att. Galvas das sagatave ar

izzaggtu rupjo masu

b
16.

att. vienojumu piestte
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Savienojuma apbaude 20.att. |:u|p1ras déeja mon&aza

17.att. Savienojuma 18.att. Saviénolumaﬁ;baude 19.att.
parbaude digm detdam cetram savstarfji saisftam  piecam savstargji saisftam  izgatavoSanas vigt
detdam detdam

i

R f'. = A< :
21.att. Skulpiras detfu montza 22.att. Skulpiras nostipriaSana 23.att. Savienojums ar 24.att.  D&ji samongta
uz nesoas konstrukcijas uz balsta plakandzelziem skulptira

e TN
26.att. Muguras spura

25.att. uguras spura makedl 1:10 27.att. Rilnsamongta skulpfira

ArT veidojot skulpiras roku un #u formas, vispirms piestipririSanu. Uz nostipriato detdu urbumos iexlinatam
izzage rupjo masu. Katru roku paregtz veidot nocetam me#tla tam pakipeniski uzgdina roku detks, katru augsk
detdam — paduses, apakSdelma, augSdelma un plaukstes, alzlikto sagatavi piesidajot un sadgojot ar tai pievienoto
plaukstas veidojot no uz pim parzagétas cilindra veida zensko detdu. Kaju detdas ir masvas un smagasade] tas
sagataves. #as paredats veidot no digm ddam. Tas gratak salgojamas un savstagjppiestiadajamas.
detdas, kuam jasavienojas tikai galos, veido ar iepriek§ Skulptiru neso8 metla karkasa da izmeri tiek noteikti
noteikto virsmru (50 mm), jo am tikai \elak, detdas athilstoSi koka dm gatavbas pakpei; meila konstrukcijas
savstarpji salagojot, pieagé predzus lekus. Lai uz augSu izgatavo3anas ladktas tiek saidzinatas ar am koka det@am,
pacelés rokas vatu piestipririt pie rumpja das, pizveido kas piegl planotajai konstrukcijai. Divus no trim nida
kilveida parejas detlas — paduses katpus pa vienai. Abas balstiem vags pabeigt tikai mo@atas laild, jo atrak nehis
detdas panots izaget, cilindrveida matefilu parzaggjot pa prognozjami gravas spumam atbilstoSi abu aju balstu
diagorali, tadgjadi iegustot divas sagataves. Protams, pirmgarumu preizie izneri. Skaidri zirims ir centfila balsta un
tam (skatoties g modeéa) japarbauda leki, lai predzi zinatu, zen€ betorgjamas ddas garums; abas lda pizgatavo
vai tiedm §s divas det@s ir iespjams izagét no vienas atsevi&i, mon&zas processavienojot ar skivem.
sagataves. ka neredzot mateiiu, to nevar pateikt, matéis Veidojot liela gabata skulptiru no vaiekam detdam,
japadita ar nelielu rezervi. Lai ugdinatu paduses, rumpja nepiecieSams  izmantot  dafls instrumentus un
daa jaiestada koka tapas; uzslinot paduses ddes uz am, paligmaterilus (1.tab.). &g izvélas atkaiba no veicard
vadoties pc maketa, pamam jaiegroza pareizais igis, darba. Daudz iegpms izmantot jaudu kédes motoragi ar
iegito stvokli fiksé ar pagaidu skivi. Sagatavaim detdam iekSdedzes dziu. Nelieliem ieaggjumiem tiek izmantots ar
preazi piezgé aug$jas puses lbgki, piestida torsa dfai, elektriskaisedes agis, bet stidajot ara apsik|os, tas tiek reti
kartigi nostiprina, sagatavojot akoSo posmu — roku
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izmantots. Telps izmanto tikai elektriskokedes Agus, jo tie izmantotas divasveles — viena liela un jaigh, otra neliela,
neizdala dmgazes. bet pretza.
Elektriskas eveles izele atkaiga no évelgjama materila
biezuma, plabas un kvalites. Skulpiras tapSan tiek
1. TABULA
INSTRUMENTU LIETOJUMS SKULPTRAS,D INITS” IZGATAVOSANA
_. _Veicanss darlibas "
a a a 2
it k] it — o |@©
o | © | @ 2% 2 |8
Slslg || S agl 2| 2| 3 |3
s | g |88 (2|8 2|8 |gz/8|8|5|%
sle|®iesl g5 8(8 |52/8|%|=|S=
Instrumenta nosaukums 2 El o lagl || |8 |28 3 RN
S 5| 8|88 3|3 |3 |2¢l28 5|8 |Bs
Elo| g |82 5| 5| >|2E|52/ 8| 3| 2|58
< ] E |E2l ¢ 0 0 %8 So|l N 3 S |IEB| ®
g = o |oal @ o S |sH| sa| = = s s d| B
) o 2 | =S| £ I E |mwa|we| o @ = |2 8
T | 2| S|SE| 2| 2| & |sc|ad| B |S| 3 |®c| S
= = x |el| S > S | 0Z2|laos| + ¥ o |as5| =
Zagi
Rokas agis X X
Elektriskaiskedes #gis X X X X X
BenZna motoragis X X X X X X
Elektriska rokasevele X X X X X
Lenka sipma3nas X X X X
Lenka sipmadnu aprikojums X X
Ripas akedes aga zobiem X X
Ripas ar cietsakagjsma zobiem X
Rupjas sipripas X X X X
Smalkas sipripas X
UrbjmaSinas
Jaudga elektrisk urbjmasna X
Elektriska urbjmasna X X X
Akumulatoru urbjmatha X X
UrbjmasSinu aprikojums
Koka urbji (idz 10mm) X X
Spiralurbji (no 10 mm) X
Spalvurbis X
Shimesti
Taisnais smests X X X X X
Vidgji izliekts simests X X X X
Stipri izliekts simests X X X X
Mizojama lapsta X
Kalti
Taisnie kalti X X X
Vidgja lieluma izliektie kalti (2, 3Nr) X X X X
Kalti smagam darbam X X
Paligriki
Uzgrieyu atségas X X
Limepradis X X
Lenkmers X X
Metala skavas X
Telniecibas darbos biezZi tiek izmantotas tkas leka Darba gaii paredzts izmantot tis veidu urbjmadas —

slipmadnas, katrai noam ir uzlikta sava galva. Tas atvieglolielu un jaudgu, Enu apgriezienu urbjma®u liela diametra
darbu un ietaupa laiku. Skuiphs izgatavoSanai izmantotasurbumiem, vidju parastiem urbumiem, akumulatoru
cetras laeka sipma3nas, divas ar dtfriga raupjuma gbripu urbmadnu skiivéSanai, mor#zai.

galvam, bet otras divas ar &tsigam frezgalam — viena ar Darla lietoti taisnie un izliektie &nesti gan mizoSanai, gan
cietsakauguma konusveida zobiem (pi€nota rupfis masas detdu piestddaSanai. Ir labi, ja mizoSanai izmanto citu
nopems3anai), otra dedes Aga zobiem (piergrota smalkkai  slimestu, nek detdu piestadei, jo mizojamo Smestu ir giti
piestadei). Tam lenka sipmadnam, kas parecditas sipeSanai, uztut perfekti asu.

vélams it ar regutjamiem apgriezieniem, jo ar mEkzem Skulpfiras izgatavoSanaiapsvai tika izmantoti 2. un 3.
apgriezieniem mak piededzina, mak aizep sipripa un numura kalti. Apskaima objekta izgatavoSanai kalti lietoti
labak slipgjas mitrs koks. maz, jo tik liela apjoma defam darbu ar kaltu grsvai aizstj
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ar lepka sipma3nam, evelem un stmestiem, bet lials masas
nonem arkeédes Agiem.

IzgatavoSanas un maidhs procesnepiecieSami dadi citi
instrumenti un pagriki, lai nodroSiatu nornalu darba izpildi:
skravgriezi ar daidiem uzgdiem, nerinstrumenti maketa
izmeru parneSanai uz konstrukcijas diEta un izpildes
preciziaites kontrolei, B an benzna elektrgenerators un
metiramais apaats montizas nodroSisanai.

Dalgja montza un demonfa nepiecieSama s
izgatavoSanas proces sahgojot un piest@idajot objekta
detdas (20.att.). Pilmapjons izgatavoSanas proceskulptiru
nav paredds, nav iespjams un nav arvajadabas samont,
to paredzts datrt tikai objekta uzgidiSanas viet

Skulptiras uzstdiSanas darbi apyzek ar vietas
sagatavosanu, galvenajam balstam ielsdompamatnes da.
Betonam saciejot, pamatnei tiek pieskwets centélais
balsts, pie & tiks stipriratas visas rumpja ddts, k& pirmo
pieskmvejot vienu no rumpja apakfEm detdam, tai blakus —
otru (21.att.). Uz pieskwetajam detdam tiek liktas un
pieskimivetas rakamas, kom visas 6 detias. Detdas sa@
star@ sajidz ar plakandzelzu gtsrem un skfivem (23.att.).
Vissmagkas ir skulptiras kiaSu ddas, kasgpacé aptuveni 4-
5 m augstum Kad rumpja da samortta, topod skulptira
jaatbalsta, lai @ nedipotos (24.att.), kagn notiek K&ju un
paréjo balstu mor#za (22.att.). Kju augSstilbu momatu
apgmtina neparomas detdas un morizas leki. Skulptiras
auggjas detdas navioti smagas, bet liela piesarda pievero
tas mongjot 5-6m augstum Montzu papildus apgtina
slipa zemes virsma, kas Iaj kvalitatvi nostiprirat kapnes
velamag vieta un lepki.

Skulptirai piestipriima metla muguras spura (6.; 25,
26.att.) fdztekus dekoratajai noZmei kalpo ar ka
konstrukcijas elements, kas fo fiksst rumpja dédas. Rc
mon&zas spuraapiemetina pie cerafa balsta. Bc tam, kad
skulptira pilmba samontta, & tiek nokasota un nodota
ekspluaicijai (27.att.).
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Rihards Vidzickis. Designing, Production and Assenmly Analysis of the Folding Outsize Wooden Sculpture

Projecting, designing and implementation of thesiaet folding sculpture “Dinits” (height ~ 6 m) igstribed in this article. The attention has beed fmathe
co-operation with the customer and the optimizatibthe limited financial resources, chosen plawe technical implementation.

Necessity to create a precise physical model ofotlject resulted in the analysis of the forces mivily, development of the system of support ad ael
planning of the technological process. The scaldehwas created using scale 1:10 in order to utateitghe precise volume of the potential sculptioglan
the details, to adjust the measures of the detatlse measures of the material and to specifyotetion of the connecting lines and places.

Map of the material cutting-out as well as a schemmstruments and treatment equipment to be hsasdbeen added foreseeing the possibility of changi

them depending on the place of treatment.

The exact technological sequence described inrtiadeais illustrated by the pictures, and a spleaitention is paid to the problems which havearld appear

as well as the respective solutions are provided.

Detailed description of the partial and full assgmdf the folding wooden sculpture, the highesLatvia, as well as problem analysis and descriptibthe

implemented solutions are given in the article.

Puxapae Buasnukuc. Cnennduka npoeKTHpOBAaHHUS, H3TOTOBJICHHS H MOHTAkKa COOPHBIX, KPYIMHOMACIITAGHBIX AePEBAHHBIX CKYJIBITYP

B crarbe onuchIBaeTCs X0 MPOESKTUPOBAHYS, MAKETUPOBAHUS U pean3ali COOPHOI, KPyITHOMAcIITaOHO! CKYJIBITYpHI , JIMHBITC”, (hokycupysch Ha paboTy ¢
KJIMEHTOM M ONITUMH3ALINIO B3aUMOCHCTBHS OrPAHIMUICHHBIX (PHHAHCOBBIX BO3MOYKHOCTSIX, BRIOPAHHOTO MECTA U TEXHUUYECKON peann3alui.

WnmoctpupyeTcs Hy&a HOCTPOUTh TOUHYHO (PU3MUECKYIO MOJENh O00BEKTa Ul aHAIM3a PacTpeeNeHns CHT TSHKECTH AMHAMHYECKOH KpyMHOMacIITaOHO#
CKYJBITYPBI, Ul Pa3BUTUS CHCTEMbI TOICPIKKH, TAKXkKe JUIS TIPOLEecca TEXHOJIOTHYECKOro IIaHNpoBaHus. Maket czienal B Macrade 1:10, 4ToObI momyuuTsb
TOYHOE TMPEJICTABJICHHE O MNOTCHLUMAIBbHBIX 00BEMAX CKYJIBNTYPbI, IUIAHUPOBATH JIETAIM3ALMIO, KOOPIMHUPOBATH pa3MEpbl KOMIIOHEHTOB C pa3Mepamu

MaTepuaia, yTOYHUTH JIOKALHUIO COCAMHUTEIBHBIX JIMHUI U MECT.

JloGaBnena kapTa packposi MaTepuaia, CXeMa UCIOJIb30BaHHs HHCTPYMEHTOB 1 000pyA0BaHus Ul 00pabOTKH, MperycMaTpuBas BO3MOXKHOCT UX IIEPECTAaBUTh

B 3aBHCUMOCTH
HU300pOKEHUSIMH U (POKYCHUPYSICh HA MPOOIEMBI M UX PEIIEeHHS.

no Mecry nepepaGOTKH. B crarbe paercs l'IOIlp06HOC OIIUCAHUE TEXHOJOTMYECKON IOCIEI0BATENLHOCTH, HIUIIOCTPUPYS IIPOLIECC

[TonpoOHO onMcaHa yacTUYHAs U MOJTHAsk cOOpKa caMoii BEICOKOI COOpHOI IepeBsIHHOM CKyIbNTYpHI B JIaTBuH, aHAIN3 NPOOIeM U pealn30BaHHBIX PELICHUII.
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