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Ievads

Misdienu bagataja informacijas un lietu piedavajuma arvien biezak izmanto datubazes. Tas
lauj patérétajam, interesentam atrak un vienkarsak atrast mekléto. Ari pasSu interneta vidi sava
zina var uzskatit par plasa profila datu bazi.

Ka jau daudzas citas nozarés, kokapstrades industrijas piedavajums kluvis pieejams ari caur
interneta resursiem. Lielas korporacijas un nelielas firmas savas iekartas reklame, izmantojot
web lapas. Tas lauj interesentam atrast piemerotako konkréta uznémuma vai labaka gadijuma
firmu grupas ietvaros, bet nesniedz iespaidu par kopg&ja piedavajuma klastu.

Lai dazadu firmu ickartas atrastu vienkopus nepiecieSama datu baze. Arvalstis tadas arf ir
izveidoties, Latvija to pagaidam nav. Lai noverstu So trikumu RTU Tekstilmaterialu
tehnologiju un dizaina institita uzsakts projekts ar nosaukumu: ,,Projektorientétu studiju
metodiskas un tehnologiskas vides modernizacija dizaina studiju programmas”, kura ietvaros
paredz&ts izvedot divas savstarpéji saistitas — Koka savienojumu un Koka apstrades iekartu
datu bazes.

1. Analogas datu bazes
Ka jau minéts, analogas datubazes Latvija kokapstrades joma nav sastopamas. Savukart

arzemju datubazes parsvara satur informaciju par lietotam iekartam (skat. 1.tabulu). Tas arT ir
orientetas uz attiecigas iekartas pardoSanu.

1.tabula
Analogas datubazes
Table 1
Similar databases
Datubaze/Firma/webla Produkeija I\:Iekle Apraksts | Cena Flrlflu Valsts
pa Sana skaits

130




http://www.surplex.com/ Lietotas iekartas + + + 15< Vacija
http://www.machinerymast Lietotas un jaunas
D ¥ s un + ; ; 15< | ASV
ers.com/ iekartas
http://www.machineseeker Lietotas iekartas un _ ..
. . + + + 15< Vacija
.com/ instrumenti
http://www.woodmachiner Lietotas un jaunas ..
b L ! + + + 5-15 | Anglija
y.co.uk/ iekartas
http://www.exfactory.com/ . .
D Y Lietotas iekartas + + + 15< ASV
home.aspx
http://www.machines4woo Lietotas un jaunas .
. . + + + <
d.com/ iekartas. Instrumenti 15 Anglija

2. Koka apstrades iekartu datu bazes izveides pamatojums

Sis datubazes izveidosana lauj aizpildit tukSo vietu tirgii, tadejadi klistot par pirmo tada
profila datubazi Latvija. Tas ievérojami palidzétu uznémejiem un citiem nozares specialistiem
jaunu iekartu izvelg, jo analogas arzemju datu bazes ir pieejamas tikai sveSvalodas.

Citi ieverojami plusi biitu tas parstavetais iekartu spektrs — ta ietver visas_tradicionalas
un popularakas specializétas iekartas, daudzo firmu skaits, detalizétas mekl€Sanas iespé&jas,
papildus informacija par iekartu grupu.. u.c.

Tacu bitiskakais pienesums paredzets tieSi jauno specialistu izglitoSanas joma.
Datubazi iesp&jams izmantot ka metodisko materialu vairaku tehnisko priekSmetu apguvé
RTU, piem. iepazistoties ar kokapstrades iekartu klastu ka tadu, ejot cauri visiem
tehnologiskajiem cikliem (par to sikak nakamaja sadala), projektgjot savu uzpémumu vai
mijiedarbiba ar Koka savienojumu datu bazi.

3. Datubazes tehnologiskais pamats

Datubazes veidoSanai par pamatu nemta koka izstradajumu razosanas tehnologija. No visiem
tehnologiskiem etapiem Sobrid datubazg tika ieklauta tikai koksnes mehaniska apstrade — t.i.
materialu piegrieSana, materialu pirmapstrade un otrreiz&ja maSinapstrade (skat. 2. attelu).
Limésana un finier€Sana $1 iemesla dél nav ietverta, jo ir saistita ar termisko un kimisko
apstradi.

Otrs butiskakais iedalfjums koka izstradajumiem ir to razoSana individuali, s€rijveida un
masveida (1.attels). ST datubaze pamata apkopo iekartas, kas paredztas pirmajiem diviem
tipiem, minimali pieskaroties masveida raZoSanai. Tas pamatojams Latvijas esoSaja
kokriipniecibas situacija, proti, kad lielrazotaju tikpat ka nav, un tie kas ir, pieder pie
pirmajam divam kategorijam.

Koka izstradajumu raZoSanas tipi
|

| | |
Individuala Serij l/eida Masveida
razoSana razosSana razosSana

1.att. Razosanas tipi

Fig.1. Industrial characters
Detalizetaks iedalijums iekartu specifikai péc raZzo$anas apjoma redzams 3.attgla. Jo

lielaks razoSanas apjoms, jo vairak specializétas iekartas tam izmanto. Amatnieciskiem
uzpémumiem ir nepiecieSams plass instrumentu un iekartu klasts del pasttijumu
daudzveidibas. Kurpretim vidgji lieli un lieli uznémumi pieveérSas noteiktam produkcijas
klastam, maksimali automatizgjot raZzo$anu un lidz ar to izv€loties tam atbilstosas iekartas.
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2.att. Koka izstradajumu razosanas tehnologija

Fig.2. Technology of woodwork production
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3.att. Darbmasinu un iekartu veidi
Fig.3. Woodworking equipment types
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4. Datubazes struktiiras izveide

Stradajot pie datubazes struktiiras izveidoSanas tika apskatiti dazadi risinajumi.
Visizplatitaka struktiira iekartu iedaliSanai ir to grupas, t.i. mekl&tajs atrod attiecigo iekartu
grupu, talak tipu un izv€las konkréto iekartu (modeli). P&c $T principa ar1 ir veidotas vairums
iekartu datubazes un razotaju firmu majas lapas.

Sis datubazes parvaldes struktiira veidota par pamatu nemot kokapstrades tehnologisko
ciklu, darba operacijas. Darba operacijas dalas 3 procesa stadijas — materialu piegrieSana,
materialu pirmapstradé un otrreizgja masinapstradé, kas sikak iedalas 10 tehnologiskas
operacijas; talak seko iekartu un instrumentu grupas, instrumentu tipi lidz beidzot paSas
iekartas, modeli.

Meklesana paredzeta tris pamat celos — péc iekartas, darba operacijas un firmas
(4.attels). Meklgjot pec iekartas un firmas, cel§ novirzas uz konkréto iekartu grupu (talak uz
tipu, un pasu modeli). Pilnu datubazes vadibas sistému skatit nakamajas lappuses.

Meklésanas veids

Mekdziznz pac Darba operacijas Procesa stadijas

| Tehnologiskas operacijas

B Materiilu lekartu grupas

pirmapstride lekartas tips

Bl Bruzveida zagatavju Meklainz p2c Iekartas
pirmapsiride

MeldlZiana pic Firmas

Bl A

g renfrETmeiTnas

o—

B111 Taisnojamis

B112 Kombinétas

B113 Bierumoiana:

B114 {etrpusizis

4 att. MekleSanas celi datubaze
Fig.4. Database searching path

134



Mekigiana péc Darba opericijas |

Mekigiana péc Firmas |

Meklésanas veids
Procesa stadijas
Tehnologiskas operacijas
lekartu grupas
lekirtas tips
Jekirts, kas nav apskatita Mekigiana pec Iekdrtas
A Materidlu
piegriefana sagatavés
Al Zagmateriilu A2 Plamuo materiily Al Lokfpu marteriilu
piegriefana piegriefana piegrieiana
All Riprigmatina: Al? Garenrigitana: AL} Lentrigmatinas A2l Formit - A3 Giljotinikires
garinasanai Pty e i e
A111 Legka zii Al11 Calda ripzigi A13] Lentzigi A211=A118 A311 Ciljotintkires
Formii- garinitanai
A112 Dubaltie A122=A117 ripaigmatinas e
legka eagi Vahyraiiia AN2=A117 ;,J,t;ﬁ-:";i I
PR Universilis
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ripesi Al13=Al18 D —
Format-
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All7 Unaversilis
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AlLS Formit-
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B Materidlu C Otrreizéji
pirmapsiride maiinapstride
B1 Brusveida sagatavju C1 Limé<fana un
pirmapstride finieréZana
Bll C11 Iekiirtas masiva C13 Tekirta: malign C14 Iekiirtas drizti
Carenfrézmaiinas koks limétanai aplimézanai un un lobits finiera
apatridei lméiansi

Bi11 Taisnojamis C111 Tekirtas L !

o el €131 Rakas malign €141 Dréxti finiera
B112 Kombiniis apstrades maiinas savilkZanas iekartas

- C112 Tekirtas
— SRR THE €132 Vienkariiz C142 Iekireas
B113 Biezumoianas platums maligy aplimétana: plakapuo sagatavju
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saredfitu sazatavju €132 Taimu male C142 Iekiartas
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C12 lekiriaz virmmu
aplimétanai

5.att. Datubazes vadibas struktiirshéma

Fig.5. Structure of database management

L
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C122 Tekirtaz liskiu
un profilétn virsmo
aplimétanai
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6.att. Datubazes vadibas struktirshéma
Fig.6. Structure of database management




5. Saistiba ar Koka savienojumu datubazi

S1 datubaze biis ari saistita ar Koka konstrukciju un savienojumu datubazi (RTU). Pie dazadu
konstruktivu mezglu izgatavosanas bis saites vai tieSa norade ar kadam iekartam $is savienojums ir
izgatavojams. Piem@ram S§is vienkarsais savienojums izgatavojams ar frézmasinu.

7.att. Saites piemers starp datubazeém
Fig.7. Example of connection between databases

6. Datubazes iesp€ju izmantoSana macibu procesa

Datubazes pilnveidoSana turpinas pakartojot to tieSi RTU izglitibas procesam. Macot par
tehnologisko apstrades ciklu, iesp&jams izmantot datubazes iesp&jas paradit ar kadam
iekartam iespg&jams izpildit attiecigo operaciju. Pieméram, materialu piegrie$ana sagataves
sikak iedalas péc apstradajama materiala veida - zagmaterialu, platpu materialu un lok$nu
materialu piegrieSana. Katram veidam savukart preti stav viena vai vairakas iekartu grupas,
kas sikak iedalas tipos. Ta zagmaterialu piegrieSana katram apstrades veidam atbilst sava
masina.

Bakalauru darbu izstrade, projektgjot savu uznp€mumu, nepiecieSamas izveleties atbilstoSas
iekartas. Tas $aja datubaze bis iesp&jams atrast, un pec visai izsmalcinatiem kriterijiem.
Datubaze ka tada kalpotu ka metodiskais materials, jo bez att€liem un tehniskiem iekartu
datiem biitu arT apraksti par iekartu grupam; nakotng paredzgts pievienot art video materialus
par iekartu darbibu.

Secinajumi

Sobrid Koka apstrades datubaze ir tapanas stadija. Ir pabeigti sagatavosanas darbi, savakta
un apstradata nepiecieSsama informacija, izstradata vadibas struktiira, izveidota administrativa
datubazes dala, sakta veidot publiska. Nakotné sevisku uzmanibu paredzets pieverst datubazes
izmanto$anai TTDI studiju programmu tehnologiju priek§metu pasnieg$ana, izmantot to ka
metodisko materialu.
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veidota Koka apstrades iekartu datu baze. Tda kalpotu nozares profesionaliem, tacu vislielaka uzmaniba
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veérsta tiesi uz TTDI studentiem dazadu prieksmetu apguve. Tadeé] datu bazes struktiira nav veidota péc
iekartu grupam, ka tas ir analogam datubazem, bet péc koksnes mehaniskas apstrades tehnologiskajam
stadijam. Ir tris galvends — materialu piegriesanas, materialu pirmapstrades un otrreizéjas
masinapstrades — procesa stadijas, kas talak iedalas 10 tehnologiskajas operdcijas, kam seko iekartu
grupas un tipi. Sis ir nozimigakais mekléSanas cel§ datubdzé, tacu iespéjams meklét ari péc firmas vai
iekartas. Datubaze biis saistita ar Koka konstrukciju un savienojumu datubazi, kur pédeéja biis saite vai
norade ar kadam iekartam attiecigais savienojums ir izgatavojams.

Verners J., Emsins J. Structure of the Timber Processing Data Base

As well as in many different areas, databases are being used in woodworking field. Even thought
woodworking machinery databases is a quite common thing abroad, there is no similar database in
Latvia. For this and other reasons mentioned further, at the Institute of Textile Materials Technologies
and Design (Riga Technical University) Timber processing data base is being made. It would be useful
for woodworking professionals, but the greatest concern is about its benefit for TTDI students. The
structure for this database is not made based on machinery groups, as it is for analogous databases,
but on technological phases of timber processing. There are three main phases — material cutting-out,
material first stage and second stage processing, that divides in 10 technological operations; after
them comes machinery groups and types. This is the most important searching path for this database,
but it’s possible to search by company or by machine. This database is also connected to Timber
Jointing and wood construction database (RTU), where there will be links or reference showing which
machine is proper for certain joint.

Bepuepc 10., Imcunvu 0. Cmpykmypa 6a3zvl 0anHblx 0epesoodpadamuleaiouiezo 000pyo0osanus
Cec00Hss 6azbl OAHHLIX UCHOABL3YIOM WUPOKO MakKdce 6 Oepesoobpabamvisarowel ompaciu. B
3apybedcHblx cmpanax ecmov 6a3bl OAHHLIX depegoobpabamuviéalowezo 0bopydosanus, Ho 6 Jlameuu
makux noka wem. Ilosmomy ¢ TTDI paspabamwvieaemcs 6aza OaunHblx no 000pPY008AHUIO 075
Odepesoobpadbomku. baza dannvix paccuumana 015 nomMowu nPoheccuoHalam, Ho OCHOBHOe GHUMAHUE
0bpaweno nomowu CMmyoOeHmam 6 0C80eHUU NPenodasaemvlix yuebnvix npeomemos. baza nocmpoena
1O NPUHYUNY MEXHON02UHecKux cmaouil. B 6aze 0annvix paccmompensvt 3 cmaouu npoyecca — packpoi
mMamepuanos, nepeuunas obpabomka, emopuunas obpabomka, Komopuvle oOanee Oeasmca Ha 10
MEXHON02UYECKUX Onepayuti, Oisi KOMopblx NOO0OPAHbL 2PYRNbL CIMAHKOE U UX munvl. B 6aze modicHo
8ecmu ROUCK U no pupmam u munam obopyoosanus. baza cessana c cywecmeyrowumu ¢ TTDI bazamu
OQHHUBIX.
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