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Ievads

Kokmateriala gala Skiedras apstrade ir saistita ar lielaku energijas patérinu, neka apstradajot koku citos
Skiedru virzienos. Apstradajot galaskiedru, instrumenti tiek paklauti lielakai slodzei. Tomér ir darbi,
kurus nepieciesams veikt galaskiedra un dalai no tiem pat ir racionali un pozitivi ieguvumi. Pozitivi
ieguvumi vairak ir saistiti ar kokt€lniecibu, kur nepiecieSams izstradat smalkas detalas un maksimali
noverst to atdaliSanos laika gaita atmosferas iedarbibas rezultata [1].
Galaskiedra veido ari dazadus traukus, mizikas instrumentus un dekorativus pricksmetus. Sos
izstradajumus parsvara veido ar elektriskajiem rokas un stacionarajiem instrumentiem.
Koktglnieciba $im grieSanas procesam ir svariga nozime ara skulptiiru izgatavosana, kad nepiecieSams
smalki izstradat cilnveida skulpturalus objektus.
Sim apstrades veidam ir tris galvenie plusi:

1.Iespgja izveidot nelielus, smalkus, vizuali uzirdinatus skulpturalus objektus;

2.1zveidoto objektu ir gritak mehaniski sabojat;

3. Objektu smalkas detalas neietekmé plaisasanas procesi.

1. Skulpturalu objektu izveide

Koksnes grieSana galaskiedra dod iesp€ju veidot nelielas viengabala ara cilpu tipa skulpttras, kuras
citas tehnikas nav iesp&jams tik detalizéti izveidot. Sada veida ir iespgja veidot, pieméram, dazadu
nelielu dzivnieku atveidus izzingas takam (1., 2., 3.att.), kurus parasti tick izgatavotas no vairakam
detalam. Rezultata §is skulptiiras javeido lielas, lai butu izturigas. Ne vienmér objekta izm@rs ir tas, kas
dod gaidito efektu. Biezi noteicosa loma ir tiesi izstradatajam detalam un ar to saistitai informacijai.

1.att. Mitrenes skulptira 2.att. Krupja skulptira 3.att. Dizas briezvaboles
Fig.1 Sculpture of Woodlouse Fig.2 Sculpture of Toad skulptira
Fig.3 Sculpture of Stag beetle
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Nemot vera objekta salidzinosi nelielos izm@rus, kop@jais darba paterins ir mazaks, neka tada pasa
dzivnieka skulptiiras izveide ar citu metodi. Véra janem miusdienas pieejamas apstrades tehnologijas un
instrumenti, kas arT iev@rojami atvieglo darbu. Darba kvalitate un atrums saistiti ar meistara
profesionalitati un iemanam, ar izgatavojama objekta sarezgitibu. Vislabak apstrades operacijam
iznemot slipéSanu paklaujas slapjS materials (dazi materiali arT mitri labi slipgjas un tos slip&jot
neaizkep smil$papirs, pieméram, 0zols).

Sis griesanas veids ir visefektivakais, kad to attieciba pret galaskiedru griez slipi. Tomér grieZot slipi,
nevar griezt pret Skiedru (t.i., griezt no otras puses).

Griesanas procesu var sadalit dazados etapos. Viss sakas ar ideju: tiek izstradata skice vai piemekl&ts
kads attéls. Atbilstosajam iecerétajam t€lam tiek piemekléts piemérots materials (4.att.) un ir atbilstoss
apstakliem, kuros vélak 31 skulptiira atradisies. Tad seko materiala virsmas pielidzinasana (5.att), lai uz
tas var€tu uzskict toposa objekta aptuvenas aprises (6.att.). Virsmu var nolidzinat atbilstosi toposa
objekta aprisém reljefa. Sekli veidotiem objektiem precizu zim&umu veido jau pasa sakuma. P&c
skic€sanas veido objekta rupjo masu (7.att.). Tad pa etapiem objekts tiek izstradats lidz smalkajam
detalam (8., 9.att.). Sekli veidotajiem objektiem smalkas detalas tiek praktiski veidotas uzreiz (10., 11.,
12.att.). Veidojot seklus griezumus, dazreiz grieSanas process galaskiedra ir pat vieglaks, neka citos
Skiedru virzienos (11.att.), jo nav japiedoma pie Skiedru virzieniem.

SR

4.att. Kokmaterials 5.att. Slipi nozaggta 6.att. Galvenas linijas
sagataves virsma ieskicg$ana

7.att. Masas nonemsana 8.att. Padzilinata masas 9.att. Gatava kirzakas skulptiira
nonemsana

10.att. V&za skulptiira 11.att. Saules kalendara sheéma 12.att. Sekla &rces skulptiira
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2. Apstradei izmantotie instrumenti

Masiva koka grieSanai galaSkiedra parsvara tiek izmantoti rokas un elektriskie, iekSdedzes rokas
instrumenti.

2.1. Rokas instrumenti

Rokas instrumenti parsvara ir tie pasi, kas jau no seniem laikiem ir tikusi izmantoti un savu aktualitati
nav zaud@jusi vl Sodien. Visbiezak masiva koka galaSkiedras apstrad€ izmantotie rokas instrumenti ir:
1) Visu veidu kokgrieSanas kalti, kuru izvele ir atkariga no apstradajama objekta specifikas. Lielajam
masam izmanto lielos kaltus, kas speciali paredz&ti smagam darbam (13.att.). P&c tam p&c vajadzibas
lieto smalkakus kaltus. Tie ir dazadu izliekumu pusapalie kalti, V veida kalti un taisnie kalti (14.att.).
Taisnos kaltus telnieciba lieto retak. Kaltus lieto kombinacija ar valiti.

2) Slimesti. Ar1 Siem darbiem daZzreiz ir nepiecieSams izmantot gan taisnos, gan izliektos slimestus
(15.att.), lai pielidzinatu malas, vai nomizotu koku.

3) Eveles. Tas izmanto reti, jo darbu var aizstat ar elektriskajam &velém, vai kaltu. No rokas &velém
biezak lieto sparnéveli.

4) Citi rokas instrumenti. Pargjiem instrumentiem nav 1pasi noteicoSas lomas miné&to objektu apstrade

un tos lieto atkariba no vajadzibas.
\

13.att. Kalti smagam darbam  14.att. Dazadi kokgrieSanas 15.att. Slimesti
kalti

2.2. Elektriskie un iekSdedzes rokas instrumenti

Elektriskie un ickSdedzes rokas instrumenti ir neatnpemama miusdienu kokt€lniecibas sastavdala, kas loti
lielu nozimi iegst apstradajot tiesi masiva koka galaskiedru:

1) Kédes zagi. Tie ir gan elektriskie, gan iekSdedzes dzingja k&des zagi, kurus izmanto atkariba no
vajadzibas. Telpas var lietot tikai elektriskos k&des zagus. Benzina motorzagi ir jaudigaki un tie
piemgroti darbam arpus telpam. Ar $iem zagiem nonem rupjo masu.

2) Lepka slipmasinas un griezgjdiski. Siem instrumentiem ir liela loma masiva koka apstradei
galaskiedra. Uz lenka slipmaSinam ir iesp&ja likt dazadus slipdiskus un griezgjdiskus, kurus izvelas
atkariba no veicama darba specifikas.

Slipdisku raupjumu izvelas atkariba no ta, cik gluda virsma japanak, ka arT no ta, cik liela masa
janonem, jo ar rupjo slipdisku palidzibu atseviskos gadijumos var loti veiksmigi nonemt nelielas masas.
Griezgjdiski ir dazadi un katra izgatavotaja firma tos piedava atSkirigus. Plasaks So instrumentu
piedavajums ir valstis, kur kokt€lnieciba vairak izplatita, pieméram, ASV un Kanada. Parsvara Sie
griezgjdiski ir ar k&des zagim lidzigiem zobiem (17., 18., 20.att.), kas var bt monoliti kopa ar pasu
disku, vai ar atseviski ka kéde uz diska. Diski ir dazada diametra. Arbortech firma piedava
griezgjdisku ar trim cietsakaus€juma zobiem (16.att.), kurus var pagriezt ap savu asi, lai nomainitu
nodiluo griez&jskautni pret asaku. Sis Arbortech griezgjdisks ir loti raZigs, bet nav universals, loti
piemérots cietajiem lapu kokiem. Ta razigums slépjas sp&ja labi griezt koku arT uz saniem, ta ka ta
griez&jasmenis ir apal§ (Skelts konuss). Mikstajiem kokiem izstruments izrauj lielas pliksnas; tiem
piemgrotaki ir griezgjdiski ar kédes zaga tipa zobiem, kas veido gludaku virsmu, bet nav tik razigi ka
iepriek§ mingtais Arbortech griez&jdisks. Atseviskas firmas piedava ar1 diskus ar rivveida zobiem
(19.att.). Stradajot ar iepriek§ minétajiem griez€jdiskiem ir jaievero visstingrakie darba drosibas
noteikumi.

Loti smalku detalu izveidei var lietot dazadus griez&juzgalus, ko stiprina gravierl (21.att.). Tas ir
dazadas mazas frézites, rives un slipdiski.
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16.att. Arbortech griezgjdisks ar 17.att. Griezgjdisks ar k&des 18.att. Maza diametra
cietsakausgjuma zobiem zaga zobiem griez€jdisks ar k&des zaga
zobiem

TANDEM COMBOS
2Blade Combos Secured

19.att. Rivveida disks 20.att. Dubulta liekami 21.att. Gravieris
griezgjdiski

3) Elektriskas rokas &veles nepiecieSamas virsmas sagatavosanai zZim&juma uznesanai. Ar §im &velem
var apstradat arT gatava objekta virsmas, ja tas ir iesp&jams un nepiecieSams. Evelgjot galaskiedru
instrumentam jaiztur loti liela slodze. Izveloties &veli Sim darba veidam ir janem vera instrumenta
smagie darba apstakli. Iev@rojami vieglak &velsies virsma, kas jau nedaudz ir slipa attieciba pret
galaskiedru. Viena no slodz€m vairak paklautajam elektriskas veles dalam ir zobsiksna.

4) Citi rokas elektriskie instrumenti. Tapat ka parastajiem rokas instrumentiem, ar1 Siem nav biitiskas
nozimes galaskiedras apstrades procesos; to lietoSana ir atkariga no veicama darba specifikas.

3. Objektu antiseptizésana

Objektus, kas péc izgatavosanas atradisies arvide, jaimpregné tapat ka visus citus koka izstradajumus,
kas paklauti atmosferas iedarbibai [1]. Galaskiedru nepiecieSams apstradat ta, lai ta pec iesp&jas mazak
uzstiktu mitrumu. Parasti viskritiskaka robeza ir vietas, kur kokmaterials saskaras ar zemi, rezultata
Sajas vietds tas pastiprinati bojajas Tapec svarigi ir apstradat tieSi objekta apaks€jo dalu, kurai ir
vislielaka saskare ar zemi. Labi, ja objektu var nedaudz pacelt virs zemes, lai zem ta cirkule gaiss, jo
tad koks neuzsiiks mitrumu un ilgak saglabasies. Atrak bojajas tie objekti, kas atrodas zem kokiem.
Veidojot objektus maksimali jacensas izvairities no detalam ar iedob&m, kur uzkrajas Gidens. Lai fidens
labak notec&tu, priekSroku jadod slipam virsmam.

4. Skulptiiru mehaniska izturiba

Galaskiedra izveidotie objekti ekspluatacijas laika ir vairak pasargati no dazadiem mehaniskiem
bojajumiem. Tas ir svarigi, ja objekti atrodas neapsargatas, vai dal€ji apsargatas teritorijas, kur objekti
nav pasargati no neapzinigiem apmekletajiem, vai vandaliem. Ja parasti skulptiiras pamatne ir mazaka
dala no kopgja objekta apjoma, tad galaSkiedra veidotie objekti neapsargatas/dal€ji apsargatas
teritorijas vai nu tiek ierakti, vai tie pie zemes japiesaista cita veida, lai tos nevar parvietot.
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4.1. Plaisu ietekme uz smalkajam objektu dalam

Masiva koka plaisasana ara apstaklos praktiski ir neizb&gama. Katra koku suga plaisa citadi. Plaisu
geometriskie izmeéri atkarigi ari no laika apstakliem.

Ta ka koks plaisa skiedru virziena, ir minimals risks ka galaskiedra veidotam skulpturalajam objektam
kada ta dala var€tu atdalities. Pat ja objekta virsma biis pilniba saplaisajusi, koksne tapat turésies kopa
nodrosinot, ka neviena tas dala neatdalas lidzigi ka otai: kamer visi sari ir sanemti, tikmer tie turas
kopa.

Jauzmanas ar plaisu aiztaisiSanu, jo koka plaisas sausa laika atveras, bet mitra aizveras. Ja plaisa biis
aiztaisTta ar cietu materialu, savienojums var nostradat ka kilis, kas koku sapl&sis v&l vairak.
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Vidzickis R. Masiva koka grieSana galaSkiedra

Raksta atspogulota masivas koksnes griesanas specifika galaskiedra. Uzsvars likts tieSi uz
koktelniecibas niansém. Griezot koku galaskiedra, ir iespéjams izveidot smalkas un detalas vairak
izstradatas skulptiiras, neka veidojot tas cita veida. Dazreiz tieSi smalkajam detalam ir izSkirosa
nozime, kas svarigi ir objektiem, pieméram, izzinas takas. Galaskiedra veidotajam skulptiram ir
lieldka mehaniska izturiga, ka ari tas ir vairak pasargatas no daju atdalisanos plaisdsanas procesa.
Miisdiends efektiva galaskiedras apstrade ir iespéjama tikai pateicoties moderniem elektriskajiem un
ieksdedzes rokas instrumentiem un to aksesudariem. Liela nozime ir dazdadiem griezéjdiskiem un
slipdiskiem, kurus liek uz lepka slipmasinam. Katra firma Sos diskus piedava nedaudz atskirigus. Tapat
neiztikt bez tradicionalajiem rokas instrumentiem, kas parsvara ir pazistami jau kops seniem laikiem
un savu aktualitati nav zaudejusi art Sodien. Ka dala no Siem instrumentiem minami dazada lieluma un
profila kokgriesanas kalti un slimesti. Griesana galaSkiedra parasti ir saistita ar lielaku energijas
patérinu un instrumentu noslogojumu, tomer ir dazi griezuma veidi, kurus galaskiedra veidot ir
vieglak, neka citos Skiedru virzienos. Tas parasti ir saistits ar sekliem griezumiem. Objektus, kas
paredzeti ekspluatdcijai ara apstakjos, veido no atbilstosa materiala un atbilstosi konkrétajiem
apstakliem antiseptizé.

Vidzickis R. Massive Wood Carving in the End Fiber

Specific character of massive wood carving in the end fiber is expounded into this article. It is accented
directly the nuances of woodcarving there. With woodcarving into the end fiber are possible to get
more refined and detailed sculptures as making them otherwise. Sometimes exactly fine parts have a
critical meaning and that is important for cognitive trail objects. Sculpture curved into the end fiber
has a higher mechanical endurance and also they are more protected from part separation at the
cracking process. Nowadays effective processing of end fibers is possible only thanks to progressive
electrical and internal combustion hand tools and it accessories. Different cutting discs and grinding
discs that are fixing on to grinders have a great meaning. Each manufacturer offers these discs with
small differences. In the same way it is not possible to dispense without traditional hand tools that
already are known since ancient days and are actual today also. Part of them is different size and
profile carving gauges and drawshaves. Usually wood carving in the end fiber is connected with the
higher level of power consumption and load of tools. But some flat objects could be realized much easy
in the end fiber then with curving processes in other fiber directions. Outdoor objects have to made
[from appropriate material and have been impregnated accordingly concrete conditions.

Buosuykuc P. Pe3anue maccugHoil opesecunsl 8 mopueeom ceueHuu

B pabome ompasicena cneyughuxa peszanus maccusnoli opegeecunvl 8 mopyesom ceyvenuu. Ocoboe
BHUMAHUE YOENeHO HI0aHCaM pe3Holl cKyronmype. Ilpu pesanuu opesecunvl nonepex 80J0KOH MONCHO
€030amv MOHKYI0 U OoJlee pa3pabomanHyro 6 0emaJisax CKyJIbnmypy, Hexceau opyeum cnocobom. Ouens
YACMO UMEHHO MEIKUM OemansmM NPUHAONENHCUM peulaiowee 3HAYeHUue, Ymo OYeHb BAICHO Oisl
00bEKMO8, PA3MEUJeHHbIX, HANpUMep, HA MPOonax NO3HAHUs. Y maxux cxyisnmyp 0Oojee 6blcOKas
Mexanuueckasi NpoyHOCmb, A MAaKdce OHU Oojlee 3auuUuensbl Om pa3pyuleHuss u3-3a NOsGLeHUs
mpewun. Ceco0Hs dpGexmuenas 0opabomxa mopyesvix 0J10KOH G03MOICHA O1A200aPsL NPUMEHEHUIO
COBPEMEHHBIX PYUHLIX UHCMPYMEHIMOS8, OCHAWEHHBIX DA3IUYHBIMU AKCECCYapamiu U Npusooamu om
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anekmpoosueamenell Ui O0gueamenell GHympeHHe2o ceopanus. 3HauumenvHoe obiecuenue oaem
NPpUMEHEHUEe PA3TUYHBIX OUCKO8 PEe3aHUsl, KOMOopble YCMAHABIUBAIOMCS HA V2I08bIX WAUDOBATbHBIX
Mawunax. Y pasuvix upm smu Oucku Heckonvko paziuyaiomcs. He oboumucy marxoice 6e3
MPAOUYUOHHBIX PYUHLIX UHCMPYMEHMOS8, KOMOopbvle 8 OONbUUHCINGE CIYyYaed 3HAKOMbL C NPOULTbIX
spemen u Komopule 3ampebosanvl u ce200Hs. B xauecmee npumepa mooicno nazsamv cmamecku no
depegy pasnuuno2o pasmepa u npoguis. Pesanue opesecunvl nonepex 8010KOH 00biunO mpeOyem
20pasz00 OONLULYIO HAZPY3KY HA UHCMPYMEHm U OONbUWUll PAcxo0 3Hepeuu, 0OHAKO CYWecmeyiom
HeKomopble BUObl Pe3aHusl, OCYWeCmsUms KOmopbvle 6 NONEPeYyHOM HANpagieHuu Jjezde, yem MNO
Opyeum HANpABGNeHUAM 60JIOKOH. Imo c63aH0 00biuHO ¢ menkum pesanuem. Obvexmol,
IKCRIyamupyemble 6He NOMEWEeHUL, U320MAGIUBAIOMCS U3 NOOXOOSUEe20 MaAmMepuaila u no08epeaomcs
coomeemcmayroueli aHmucenmuyeckoi oopabomke.
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