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HOLLOWED LOG PRODUCTS MANUFACTURING AND EXPLUATATION
SPECIFIC

VIENKOCU IZGATAVOSANAS SPECIFIKA UN EKSPLUATACIJA
R. Vidzickis
Atslegas vardi: dobtie vienkoci, dobumi, dobSanas masinas, instrumenti un tehnologijas

Dobto vienkocu izgatavos$anas gaita izmanto dobSanas tehnologiju, ja dobums paredzets ka
viena no bitiskam funkcionalam vai dekorativam dalam izstradajuma. Ja vienkoci biis tikai
neliels urbums, So izstradajumu nevar uzskatit par dobto vienkoci.

Dobsanu veic paraléli Skiedrai vai perpendikulari Skiedras virzienam. DobsSana
perpendikulari Skiedrai saistita ar lielaku energijas paterinu neka dobsana paraléli Skiedrai; to
praktiski var veikt tikai ar mehaniz€tiem instrumentiem vai darbagaldiem.

Dobtie vienkoci ar pilniba caurejosSu dobumu parsvara ir ar dekorativu vai loti specifisku
funkciju. Dalai $adu izstradajumu vienu vai abus galus noslédz, ka tas redzams senajas tings,
apalkoku putnu biiros un barotavas u.c.

Dobto vienkoCu izgatavoSanai izmanto dazadus darbarikus atkariba no izgatavojamo lietu
daudzuma un izméra, tehnologijas. Razojot mazos izstradajumus, procesu ir loti vienkarsi
mehaniz€t, izgatavojot specialas dobSanas masinas, jo mazos izstradajumus ir salidzinosi viegli
realizét lielakos daudzumos un to paterétaju loks ir daudz plasaks, neka liela gabarita
izstradajumiem. Ari lielos izstradajumus teor€tiski ir iesp&ja izgatavot maSindarba, bet Sis
ieguldijums atmaksasies tikai pie lieliem raZoSanas apjomiem. Izgatavojot Sos izstradajumus
nelielos daudzumos, izdevigaks ir roku darbs, lietojot no seniem laikiem pazistamus
instrumentus. Veésturiska skatijuma plaSi pazistams instruments ir laivu cirvis (kaplis), ka ar1
dazada veida slimesti, kas savu aktualitati nav zaud€jusi ar1 Sodien.

Protams, lai darbs buitu produktivaks, nepiecieSams talka nemt elektriskos un citus rokas
instrumentus. Misdienas vienkoCu izgatavo$ana nav iedomajama bez benzina motorzaga vai
elektriska keédes zaga. No elektriskajiem rokas instrumentiem katrs izve€las atbilstosakos
amatnieka individualai pieejai un prasmém: viens amatnieks ar motorzagi var koku gludi izzaget
tik tuvu tirajai formai, ka atliek tikai nedaudz piestradat; savukart cits zaggjot atstaj vairakus
centimetrus, meklgjot veidu ka nonemt atlikuSo lieko koksnes masu. Misdienas dobsanai lieto
ar1 griezamos diskus ar dazadiem griez€jzobiem. Griezgjdiskus parasti izgatavo lepka
slipmasinam, dazi razotaji piedava tos montét uz motorzagiem. Stradajot ar elektriskajiem
instrumentiem jaieveéro visstingrakie drosibas noteikumi.

1. Perpendikulari Skiedrai dobti vienkoci

So vienkocu klasts ir saméra mazs: trauki (1.att.) vai atseviski makslas priek§meti. Pie §fs
grupas var pieskaitit ar izstradajumus, kas tiek dobti mazeros, ta ka apstrades process ir
vienlidzigas gritibas pakapes. Sos izstraddjumus izgatavo ar rokas elektriskajiem vai
stacionarajiem dobSanas darbagaldiem, ta ka ar parastajiem roku instrumentiem dobSana gala
Skiedra ir neefektiva.
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a. b | C.
1. att. Perpendikulari Skiedrai dobtie vienkoci
2. Paraléli Skiedrai dobti vienko¢i

Pie §1s grupas pieskaita: vienkocu laivas, siles, laivas tipa traukus, abras un citus lidzigi
veidotus izstradajumus (2.-7.att.).
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5.att. Krésli 6.att. Maizes abra 7.att.Dekorativa laivina

Dazas izstradajumu grupas viena dobuma veidoSanai jaizmanto abi panemieni, parasti tad,
ja javeido dzili dobumi. Piem., sak veidot dobumus uz virsmas paraléli Skiedrai, dziluma
apstradajot materialu  perpendikulari Skiedru virzienam, rezultata dobSanas process tiks
apgrutinats ( 12.att. ). Otra pieméra dobSana uzsakta perpendikulari Skiedrai, dziluma atseviskas
vietas dobsana norisinas paraléli Skiedrai (11.att. ). Abus panémienus lieto veidojot no apalkoka
stumbra fragmentiem putnu biirus (8.-9.att.) un barotavas (10.att.), vienkoCu kréslus ar roku
balstiem (12.att.), atkritumu tvertnes (13.-14.att), vai reproducgjot vesturiskus bungu korpusus
(11. att.).
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8.att. Putnu buris 9.-att. Putnu buris

12.att. Krésls 13.att. Atkritumu tvertne 14.att. Puku podi
Vienkoca laivu, vannu, abru un dekorativo silu izgatavoSana

Lai butu lietderigi izgatavot un lietot liclas dobSanas masinas jabit loti lieliem apjomiem.
Ta ka pieprasijums Sai izstradajumu grupai nav liels, tos izgatavo ar roku darba panémieniem
lietojot motorzagi, laivu cirvi (kapli) (19.att.), taisno un pusapalo slimestu, kaltus, kilus un
slipgjamas masinas.

Darbu uzsakot atrod paredzamajam izstradajumam atbilstosu kokmaterialu, izvertgjot
redzamos un iesp&jamos koksnes defektus un specifiku. Projektgjot izstradajumu, jacenSas
aprékinat, lai konstatetie defekti apstrades gaita tiktu izgemti, jaizvérteé plaisu virziens
izstradajuma. P&c materiala noveérté€Sanas uz ta veic atzimes, nosakot aptuvenas lietas argjas
formas aprises (21.a.att.), izveido argjo formu ta, lai paliktu tikai smalka apdare (17.att.). P&c
argjas formas izveidoSanas veido ieks€jo (dobto) formu. Dazreiz ar€jo un ieks€jo formu veido
pamisus. Ieksgjo formu uzsak veidot ar motorzagi apzaggjot pa ieziméto Iliniju, péc tam
iezag€jumu péc iesp&jas padzilina (21.b.att.). Materiala taupibas nolikos ir iesp&ja iegit
lietderigus atgriezumus, kurus izcel no toposa izstradajuma (21.c.att.). Nakamaja soli veic
iezaggjumus Skeérsam Skiedrai ta, lai koka masa starp iezag€jumiem biutu viegli iznemama ar
laivu cirvi (19;20.att). Iepriek§ minétas darbibas veic tik ilgi, kamér ir iznemta rupja masa.
Lieliem izstradajumiem rupjas masas iznemsanai, papildus, izmanto kilus (21.e;f.att.).

Talako apstradi var veikt dazadi: a) ar labi uzasinatu laivu cirvi, b) ar pusapalo slimestu
(21.h;1.att.) un kaltiem (21 .j.att.), ¢) izmantojot elektriskos griez&jinstrumentus (griezgj ripas uz
lenka slipmasinas), d) kombingjot iepriekSmin&tos veidus péc vajadzibas. Ja pusapalais slimests
ir labi uzasinats, slapju koksni tas Joti labi griez ar1 Skérsam Skiedrai, atvieglojot apstrades
procesu.

Smalko apstradi izv€las vadoties no izstradajuma lietoSanas mérka un apstakliem. Smalkai
apstradei var piemérot slipé€Sanu vai vienkarS$i nogludinat ar kaltiem, &velém, slimestiem. Ja
izstradajumu paredze€ts slipet, materialam pirms procesa jalauj apziit.
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17.att. Rupja 18.att.Abra 19.att. Laivu cirvji 20.att. lezagejums
apstrade

i ” j. k.
21.att. Vienkocu vannas izgatavoSanas posmi

Dobuma paplasinasana ar dedzinasanu

Veidojot masivus un lielus vienkocus (22.att.), dobumus iesp&ams paplaSinat ar
dedzinaSanas panémienu. Pirms dedzinaSanas uzsakSanas mehaniski jaizveido neliels dobums.
Piem., apstradajot lielu apalkoku ar dabiski iztrungjusu nelielu caurumu visa ta garuma viena
gala caurumu jaiztira, vajadzibas gadijuma japaplasina lidz tadam izméram, lai taja varétu sakt
kurinat uguni. Pirms uguns kurSanas koku iegroza ta, lai v&j$ uguni un dimus pas cauri kokam.
Bezvgja laika labs rezultats nav sagaidams. Kurinasanu uzsak ar sausiem skaliem un malku.
Paraléli koku var mizot vai arl to nomizo pirms dedzinasanas. Dedzinasanas procesa uguni
papildina ar mizam, kas momenta izztst un strauji deg. Koks ik pa laikam ir jagroza, lai dobums
vienmerigak izdegtu, vai arT lai izdegtu vélamaja virziena. Ja kokam ir kads dabisks dobums, kas
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nav japapla$ina, to pirms dedzinasanas piebaz ar slapjiem maliem. Ja atseviSkas vietas panakts
v€lamais rezultats, Sajas vietas uguni dzes ar ideni. DegSanas procesu nedrikst atstat paspliisma,
turpmak uzmanigak jaseko lidzi procesam, jo nodzesta vieta var atsakt degt. DegSanas process
beidzot, uguns jaapdzes pilniba.

Dedzinasanu var kombinét ar citiem dobumu veidoSanas panémieniem. Piem., cauram
kokam vispirms izzagé dekorativus caurumus, péc tam tos nedaudz izdedzina.

Dedzinasanas procesa visas negludas vietas nolidzinas, izveidojusas ogles no koka
virsmam nokasa ar skrapjveida instrumentiem, vajadzibas gadijuma slip€. Rezultata iegust gludu,
briinganu virsmu, kurai var piemé&rot vélamo apdares panémienu.

22.att. [zdedzinati dekorativi gaismas kermeni

Ekspluatacija

PlaisaSana uzskatama par dobta vienkoca lielako ienaidnieku, jo to funkcija vairums
gadijumos nepielauj plaisu esamibu. Lielajiem vienko¢iem novérst plaisasanu ir neiesp&jami, to
var tikai ierobeZot sagatavojot pareizi kokmaterialu un sekojot no vienkoca izgatavoSanas briza
koka plaisasanai, nepielaujot parak strauju zavesanu. Mazos izstradajumus iesp&jams piesticinat
ar karstam ellam vai novarit salsideni, samazinot vai pilnigi izslédzot iesp&ju, ka izstradajums
velak varétu plaisat.

Lielajiem izstradajumiem praktiski vienigais veids noverst plaisasanu ir pareizi tos glabat.
Dobtie vienkoc¢i prasa 1paSu attieksmi pret tiem, tadel izgatavotajs nevar uznemties atbildibu par
ta plaisasanu, ja klients ir iepriekS informéts par iesp&jamo risku. Piem., laivas vajadzeti turét
tidenT vasara, pa ziemu nojumé; vannas un silés vasaras karstaja laika jatur tdeni. Cita lieta ir
tad, ja dobtajam vienkocim ir tikai dekorativa funkcija un plaisas tikai papildina $o izstradajumu
ka dekorativs elements.

Otra lieta, pret ko ir janodroSinas ara apstak]os, ir trupéSana. Pret to nodroSinas apstradajot
virsmas ar antiseptiskiem materialiem. Tomér daudzas izstradajumu grupas nedrikst apstradat ar
parastam antiseptiskam vielam ja virsmam ir tieSa saskare ar dziviem organismiem. Pie tadiem
izstradajumiem pieder, piem., putnu dzirditavas un vienkoCu vannas. Izeja ir pareiza
izstradajumu ekspluatacija.

Rihards Vidzickis, doctoral student
Riga Technical University, Division of Design and Technology of Textile Products
Address: Azenes Street 14/24, LV 1048 Riga, Latvia
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R. Vidzickis. Vienkocu izgatavoSanas specifika un ekspluatacija. Aprakstitas un ilustrétas dazadas dobtu vienkocu,
tadu ka perpendikulari un paraléli Skiedrai dobtu izstradajumu, iidensizturigu arvides objektu (monolitu koka laivu,
dekorativu puku abru, sifu, putnu biiru, koka gaismas kermenu) izgatavosanas tehnologijas, ilustrdcijas paradits
plass vienkocu izstradajumu spektrs.

R. Vidzickis. Hollowed Log Products Manufacturing and Expluatation Specific. Different technologies of
hollowed log products manufacturing such as perpendicular and parallel to fibers holloved log articles production
technologies, tehnologies of manufacturing of outdoor water resistant articles (log boots, decorative log bird-tables
and flower pots, log candlesticks) are described and illustrated, range of different products are exposed in
illustrations as well.

P. Buozuuykuc. Cneyughuxa uzzomoenenusn u IKCHAyamayus uzoeauil u3 yeabHoCme0abH020 0epesa.

B pabome danvl onucanua u untocmpayuy mexHoi02ull U320MOGIEHUS YETbHOCMBOIbHBIX U30eNUll, 00A0IEeHHbIX 8
00716 U Nonepex 8OJOKOH, 8000CMOUKUX 00bEKMO8 GHellHell cpedbl (MOHOIUMHBIX 0ePEBIHHBIX T00O0K,
0EeKOPAMUBHBIX YBETNOUHBIX 20PUIKOEG, KOPbIM, RIMUYHBIX OOMUKOB, OEPEGIHHBIX CEEMUNLHUKOB), 8 UTIOCMPAYUSIX
npeoCcmasier WUPOKUull CNeKmp YeabHOCMBOAbHbIX OePEGIHHbIX U30eUl.
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